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ST-00 - OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT.WYMAGANIA
OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq standardy techniczne i wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych, zwigzanych z inwestycjg polegajacq na wymianie pokrycia
dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej — Budynek nr 3
Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

Standardy wykonania, materiaty, typy konstrukcyjne, itp. okre$lone przez Zamawiajacego
w Specyfikacji Technicznej oraz w Projekcie Budowlano-Wykonawczym majg na celu zdefiniowanie
wiasciwosci elementéw robdt. Tego typu wtasciwo$ci wymagaé bedzie Zamawiajacy od Wykonawcy
podczas realizacji Umowy.

Przez wymagany standard rozumie¢ sie bedzie, iz Wykonawca ma obowigzek zastosowa¢ standard
techniczny nie gorszy niz to w Specyfikacjiiw Projekcie Budowlano-Wykonawczym okreslono, pod
sankcjg uznania kazdej czeSciRobdt niespetniajgcych tego  wymogu za  wadliwg,
z przewidzianymi Umowa konsekwencjami. Nie podlega sankcji odstepstwo od Specyfikacji Technicznej
i Projektu Budowlano-Wykonawczego, dla ktérego Wykonawca wczes$niej uzyskat aprobate Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca nie moze powotywat sie na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla
usprawiedliwienia swojego nie wywigzania sie z jakiegokolwiek obowigzku przypisanego Umowa.

Jezeli w Dokumentacji Projektowej pojawig sie ewentualne wskazania znakow towarowych, patentow
lub pochodzenia, to okreslajg one minimalny standard jakosci materiatdw lub urzadzen przyjetych do
wyceny. Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$é zaoferowania przez Wykonawce materiatdw i urzadzen
rownowaznych (t. o parametrach nie gorszych od wymaganych, okreslonych kazdorazowo
w Dokumentacji Projektowej lub SST). Oferowane materiaty i urzadzenia musza by¢ zaakceptowane
przez Zamawiajaceqgo oraz rownowazne jako$ciowo, tym podanym w Dokumentaciji.

Ciezar udowodnienia rownowaznosci zaoferowaneqo przedmiotu spoczywa na Wykonawcy (art.30 ust.5
ustawy Prawo zaméwien publicznych).

Jezeli Wykonawca zaoferuje materiaty i urzadzenia rdwnowazne, zobowigzany jest dostarczyé wraz
z ofertg_atesty, certyfikaty lub inne dokumenty, zgodnie z 8 6 ust. 1 rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréw z dnia 19lutego 2013 r. w sprawie rodzajow dokumentdw, jakich moze zgda¢ Zamawiajacy od
Wykonawcy, oraz form, w_jakich te dokumenty mogg by¢ sktadane (Dz. U. nr 226 poz. 1817),
potwierdzajace, ze oferowane materiaty i urzgdzenia réwnowazne spetniajg wymagania SIWZ
i posiadaja__parametry nie gorsze od wymaganych. W przypadku watpliwo$ci dotyczacych
réwnowaznosci oferowanych produktow Zamawiajacy wezwie Wykonawce do ztozenia we wskazanym
terminie wyjasnien dotyczacych tresci oferty.

Wykonawca, za zgodq Zamawiajacego, ma réwniez mozliwos¢ zastosowania standardu wyzszego
w odniesieniu do jakiejkolwiek cze$ci Robdt, a w szczegolno$ci wszedzie i zawsze tam, gdzie stuzyé to
bedzie osiggnigciu gwarantowanych przez Wykonawce parametréw techniczno - technologicznych.
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1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji wiw inwestycji.

1.3. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspélne dla nastepujacych
robot:

GLOWNE KODY CPV:

45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokryé¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

45261910-6 - Naprawa dachow

45261000-4 - Wykonywanie pokryé¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261100-5 - Wykonywanie konstrukcji dachowych

45261210-9 - Wykonywanie pokryé dachowych

45261320-3 - Kfadzenie rynien

45262500-6 - Roboty murarskie i murowe

45450000-6 - Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

45317000-2 - Inne instalacje elektryczne

45262100-2 - Roboty przy wznoszeniu rusztowan

45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w specyfikacji wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajacq
jego przydatno$¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do
udzielania aprobat technicznych.

Dokumentacja Projektowa - stuzaca do opisu przedmiotu zamdwienia na wykonanie robGt
budowlanych, dla ktorych jest wymagane pozwolenie na budowe — sktada sie w szczegdlnosci
z: projektu budowlanego w zakresie uwzgledniajagcym specyfike robdt budowlanych, projektow
wykonawczych w zakresie uwzgledniajacym specyfike robot budowlanych (lub projektu budowlano-
wykonawczego), przedmiaru robét i informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Dokumenty odniesienia — normy, aprobaty techniczne oraz inne dokumenty iustalenia, do
przedtozenia ktorych zobowigzuje Wykonawce Umowa lub przepisy prawa.

Dokumentacja powykonawcza — w rozumieniu ustawy Prawo budowlane.

Dziennik Budowy - stanowiurzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen
i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robot.
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Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu — uporzadkowany zbi6r danych przestrzennych
I opisowych sieci uzbrojenia terenu, a takze informacje o podmiotach wtadajacych siecia.

Geodezyjne czynnosci w budownictwie - polegaja na:
- inwentaryzacji architektoniczno-budowlanej
- opracowaniu geodezyjnym projektu zagospodarowania dziatki lub terenu inwestycji,

- geodezyjnym wytyczeniu obiektdw budowlanych w terenie i utrwaleniu na gruncie gtéwnych osi
naziemnych oraz charakterystycznych punktow i punktow wysokosciowych (reperéw),

- geodezyjnej obstudze budowy i montazu obiektu budowlanego,
- pomiarach przemieszczen.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne
| praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne
w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzor nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacq kontrole jako$ci i ilosci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okre$lajaca rodzaje i kolejno$¢ lub wspdizaleznosé czynnosci obstugi,
przegladéw i zabiegéw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.
Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacii) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej
obiektu budowlanego.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce i zaakceptowana przez Zamawiajacego,
upowazniona i posiadajgca niezbedne uprawnienia do wykonywania samodzielnie funkcji technicznej na
ww. stanowisku.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru stuzace do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z realizacjg kontraktu oraz oceng jako$ci wyrobow
oraz robét.

Materiaty — wszelkie urzadzenia, maszyny, tworzywa i wyroby budowlane niezbedne do wykonania
Rob6t zgodnie z Wymaganiami Technicznymi i Projektem Budowlano-Wykonawczym, zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Odbidr czesciowy - odbiér majacy na celu sprawdzenie zgodnosciz Umowag wykonanych
i zgtoszonych do odbioru elementéw Robot, w celu potwierdzenia wtasciwej realizaciji, z uwzglednieniem
ich zakresu, jakosci i ilosci.

Odbidr koncowy - odbiér przeprowadzony po zgtoszeniu przez Wykonawce zakoAczenia Robot,
potwierdzeniu tego faktu przez Inspektora Nadzoru oraz po usunieciu wskazanych w czasie odbioru
wad.

Odpowiednia (bliska) zgodnosé — zgodnos¢ wykonywanych Rob6t z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreSlony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych, dopuszczonymi i zatwierdzonymi przez Inspektora
Nadzoru.
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Teren Budowy — oznacza Teren Budowy w rozumieniu Umowy.

Polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Przedstawiciela Zamawiajacego, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Rob6t lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowej wkasciwej branzy.

Przedmiar Robot - to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczeg6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajagcych
szczegGtowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych
(z podaniem warunkéw szczegdlnych, o ile takie wystepuja).

Przedstawiciel Zamawiajacego — oznacza Przedstawiciela Zamawiajacego wg definicji klauzuli
Umowy oraz kazdg osobe przez niego upowazniona.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie prowadzenia zadania inwestycyjnego.

Roboty — 0znaczajg Roboty State i Roboty Tymczasowe lub jedne z nich, zaleznie od kontekstu
sytuacyjnego lub treSciowego.
Roboty State — 0znaczajg roboty state do realizacji zamoéwienia zgodnie z Umowa,

Roboty Towarzyszace — prace niezbedne do wykonania rob6t podstawowych niezaliczane do rob6t
tymczasowych, w tym inwentaryzacja powykonawcza.

Roboty Tymczasowe - oznaczajg roboty tymczasowe wszelkiego rodzaju (poza Sprzetem
Wykonawcy) potrzebne do realizacji i ukofnczenia Robdt oraz usuniecia wszelkich wad.

Rysunki- czes¢ graficzna Dokumentacji Budowlano-Wykonawczej, ktdra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke lub wymiary czesci Robot(elementéw) obiektu bedacego przedmiotem Umowy.

SST - Szczego6towa Specyfikacja Techniczna
ST- Specyfikacja Techniczna

Wspolny Stownik Zamowien — jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i rob6t budowlanych,
stworzonym na potrzeby zamdwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtownego oraz stownika
uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
Rozporzadzenia 2151/2003 (z pozniejszymi zmianami), stosowanie kodéw CPV do okreslenia
przedmiotu zamdwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie
obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003r.

Na dzien sporzadzenia niniejszej dokumentacji obowigzuje rozporzadzenie Komisji WE nr 213/2008
z dnia 28 listopada 2007 r. zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego
i Rady w sprawie Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) oraz dyrektywy 2004/17/WE i 2004/18/WE
Parlamentu Europejskiego i Rady dotyczace procedur udzielania zamdwien publicznych w zakresie
zmiany CPV.
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Wyréb budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisbw o wyrobach
budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
w sposoéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu, jako wyrdb pojedynczy lub zestaw
wyrobéw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Projektem
Budowlano-Wykonawczym, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego,
Nadzoru Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z Art.22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

1.6. Zakres robét i ich utrzymanie podczas budowy.
1.6.1. Zakres robét.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt budowlanych dla zadania zwigzanego z
inwestycjg polegajacq na wymianie pokrycia dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim
mansardy oficyny potudniowej — Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.6.2. Utrzymanie rob6t podczas budowy.
Wykonawca powinien utrzymywac Roboty do czasu koricowego lub czesciowego odbioru.

Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w takisposéb, aby budowla lub jej elementy byly
w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania budowli w zadowalajacym stanie, to na
polecenie Przedstawiciela Zamawiajgcego powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie Przedstawiciel Zamawiajagcego moze
natychmiast zatrzyma¢ Roboty.

1.7. Zasady kontroli i odbioru robo6t
1.7.1. Przedstawiciel Zamawiajacego

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatéw elementéw
Robot bedg oparte na osadzie inzynierskim. Przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wszystkie fakty
zZwigzane z rozwazang kwestig, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i badaniach materiatow
budowlanych, dodwiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie, wiaczajgc wszelkie uwarunkowania sformutowane w Umowie i Dokumentacii
Projektowej, wymaganiach technicznych, a takze normy i wytycznych panstwowych.

Przedstawiciel Zamawiajacego jest upowazniony do inspekcji wszystkich rob6t i kontroli wszystkich
materiatdw dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wtaczajac przygotowanie i produkcje
materiatdw. Przedstawiciel Zamawiajacego odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spemiajg
wymagan jakosciowych okreslonych w Projekcie Budowlano-Wykonawczym i Specyfikacii.

1.7.2.Projekt Budowlano-Wykonawczy

Zgodnie z Umowg Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego Dokumentacje Projektowa wraz
z niezbednymi decyzjami, uzgodnieniami, itp.

Koszty opracowania dokumentacji powykonawczej obcigzajg Wykonawce i mieszczg sie w kosztach
poszczegoinych elementéw Robot.
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Wszelkie zmiany w Dokumentacji Projektowej w trakcie realizacji robdt powinny by¢ wprowadzane na
piSmie i autoryzowane przez Przedstawiciela Zamawiajgacego.

1.7.3.Zgodnos$¢ robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczng

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne ze standardami zawartymi
w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe.

Cechy materiatow ielementow budowli powinny by¢ jednorodne iwykazywa¢ bliska zgodnos¢
z okre$lonymi wymaganiami, albo z wartosciami $rednimi okre$lonego przedziatu tolerancii.

Przedziat tolerancji okre$la sie w celu uwzglednienia przypadkowych, matych odchylen od
wartosci docelowych, ktdre sg nieuniknione, ale mieszczace sie w dopuszczalnych granicach.

Jezeli zostata okreslona warto$¢ minimalna lub warto§¢ maksymalna albo obie te warto$ci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy materiatow lub elementdéw nie znajdowaly sie
W przewazajacej mierze w poblizu wartosci Srednich.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petnizgodne z Dokumentacjg projektowg lub
Specyfikacjg Techniczng i wptyneto to na niezadowalajgcq jako$¢ elementu Robot, to takie materiaty
i roboty powinny by¢ odrzucone.

1.7.4.Koordynacja dokumentéw umownych

Dokumentacja Projektowa, oraz wszystkie dodatkowe dokumenty umowne, w tym Specyfikacja
Techniczna, sg istotnymi elementami Umowy i jakiekolwiek wymaganie wystepujace w jednym z tych
dokument6w jest tak samo wigzace, jak gdyby wystepowato ono we wszystkich dokumentach.

Wykonawca nie moze wykorzysta¢ na swojg korzy$c jakichkolwiek wyraznych bltedéw lub brakdéw
w Specyfikacji Technicznej. W przypadku, gdy Wykonawca wykryje takie btedy lub braki, to powinien
natychmiast powiadomi¢ o tym Przedstawiciela Zamawiajacego celem ich poprawy lub uzupetienia.

1.8. Plac budowy i dokumenty budowy
1.8.1. Przekazanie Placu Budowy.

Przedstawiciel Zamawiajacego przekaze Wykonawcy Plac Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

W okresie od przekazania Placu Budowy do potwierdzenia przez Zamawiajacego odbioru robot
Wykonawca odpowiada za utrzymanie terenu budowy, istniejacych znakéw geodezyjnych iistniejacej
infrastruktury na Placu Budowy. Uszkodzone lub zniszczone powyzsze elementy Wykonawca
naprawi lub odtworzy na wtasny koszt.

1.8.2.Tablice informacyjne.

Przed przystapieniem do Rob6t wykonawca dostarczy i zainstaluje tablice informacyjna. Tablica bedzie
podawata informacje o budowie zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 26
czerwca 2002 (Dz. U. Nr 108, poz.953), z uwzglednieniem zmian zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z 27 sierpnia 2004r (Dz. U. Nr 198, poz.2042).

Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawce w dobrym stanie, przez caly okres
realizacji Robdt. Koszt utrzymania tablicy informacyjnej obcigza Wykonawce.
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1.8.3.Zabezpieczenie Placu Budowy.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego oraz 0séb zatrudnionych na Placu Budowy Wykonawca
ma obowigzek wykona¢ lub dostarczyc, a takze zapewni¢ obstuge wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych takich jak: ptoty, zapory, znaki, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty oraz zatrudni¢
dozorcow (jesli zachodzi taka koniecznosg).

Wykonawca zapewni odpowiednie os$wietlenie catodobowe zapér iznakéw, dla ktdrych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ zatwierdzone przez Przedstawiciela
Zamawiajacego przed ich ustawieniem.

Koszt wykonania lub dostarczenia izainstalowania urzadzen oraz elementdw zabezpieczajgcych
obcigza Wykonawce.

1.8.4.Dziennik budowy.

Dziennik Budowy jest dokumentem prawnym, obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do zakonczenia Umowy.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na Kierowniku Budowy.

Do Dziennika Budowy wpisuje sie:
- date dostarczenia Projektu Budowlano-Wykonawczego lub jej czesci,
- date przekazania Placu Budowy Wykonawcy,
- uwagi i polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego,
- daty rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6inych elementéw Robot,
- daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw rob6t zanikajacych,

- stanpogodyi temperaturepowietrzawokresiewykonywaniarobdtpodlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- danedotyczaceczynno$ci geodezyjnych(pomiarowych)dokonywanychprzedi wtrakcie
wykonywania rob6t, daty cze$ciowych odbiorow,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- dane dotyczace pobierania probek,

- zgtoszenie zakonczenia Robdt,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.
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Propozycje, uwagi i wyjadnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢ przedtozone
Przedstawicielowi Zamawiajacego do ustosunkowania sie.

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

1.8.5.Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw ikopie aprobat technicznych wyrobéw budowlanych,
orzeczenia o jako$ci materiatow, recepty robocze ikontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg
gromadzone przez Wykonawce. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru rob6t.

Dokumenty te winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Przedstawiciela Zamawiajgcego.
1.8.6.Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz dziennika budowy, nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na budowe,

- protokoty przekazania terenu Wykonawcy,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- korespondencja budowy.

1.8.7.Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na Placu Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowaé jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Zaginiecie Dziennika Budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowoddéw moéwigcych o przyczynach
zaistniatych wypadkow albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowa¢ natychmiastowe
powiadomienie wkasciwych organdw.

1.9. Powigzania prawne i odpowiedzialno$¢ wobec prawa
1.9.1.Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac sie do wszystkich ustaw i zarzadzen wtadz centralnych,
zarzadzen wtadz lokalnych, innych przepisow, instrukcji oraz wytycznych, ktére w jakikolwiek sposob sq
zwigzane z realizacjg Rob6t lub mogg wptywaé na sposéb przeprowadzenia Robot.

1.9.2. Stosowanie rozwigzan opatentowanych.

Jezeli od Wykonawcy wymaga sie lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione uzycie rozwigzania
projektowego, urzadzenia, materiatu lub metody, ktére sq chronione patentem lub innym prawem
witasnosci, to Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie wymagania okre$lone prawem, dotyczace
zastosowania chronionego rozwigzania, urzadzenia, materiatu lub metody.
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Wymagania okreslone powyzej powinny by¢ spetnione przez Wykonawce przed przystgpieniem do
robot, w ktérych majq zastosowanie chronione rozwigzania, urzadzenia, materiaty lub metody.

Wykonawca powinien poinformowaé Przedstawiciela Zamawiajgcego 0 uzyskaniu wymaganych
uzgodnien, a w razie potrzeby przedstawic ich kopie.

Jezeli niedotrzymanie powyzszych wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne, to
w catosci obcigzajg one Wykonawce.

1.9.3.0chrona witasnos$ci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasno$ci publicznej
oraz prywatnej.

Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robot lub brakiem koniecznych dziatan
ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie witasno$ci publicznej lub prywatnej to
Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasno$é.

Stan odtworzonej lub naprawione] wtasno$ci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Zaktada sig, ze Wykonawca zapoznat sie z zakresem ewentualnych rob6t prowadzonych
w bezposrednim sasiedztwie Placu Budowy i uwzgledniich przeprowadzenie planujac swoje roboty.
Wykonawca okaze wspotprace i utatwi przeprowadzenie wymienionych rob6t. W zwigzku z tym
ewentualne roboty prowadzone w bezposrednim sasiedztwie w zakresie i w terminie ustalonym przed
podpisaniem Umowy, nie moga by¢ podstawg do zmiany terminu realizacji Umowy.

W przypadku przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi odpowiednig
instytucje uzytkujacg lub bedaca wiascicielem instalacji, a takze Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Wykonawca bedzie wspotpracowat w usunigciu powstatej awarii z odpowiednimi  stuzbami
specjalistycznymi.

1.9.4.0chrona $rodowiska.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego, a w szczegdlnosci Ustawe z dnia 27 kwietnia 2001 r. ,Prawo ochrony
$rodowiska” (Dz. U. nr 62 poz. 627).

W szczegoInosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkow:

a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak
wybrane, aby nie powodowac¢ zniszczen w $rodowisku naturalnym.

b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniem ciekow wodnych pytami, paliwem, olejami,
materiatami bitumicznymi, chemikaliami, oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru.
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c) Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji Rob6t nie moze powodowac
zniszczen w $rodowisku naturalnym poza terenem prowadzonych robot.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robot norm, okre$lonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.9.5.0chrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywaC sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osoéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym, jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy lub Podwykonawcy.

1.9.6.0graniczenie obciazen osi pojazdow.

Wykonawca powinien dostosowa¢ sie do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas
transportu materiatéw na drogach publicznych poza granicami Terenu Budowy okreslonymi w Umowie.
Specjalne zezwolenia na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang
uzyskane przez Wykonawce od odpowiednich wifadz, nie zwalniajg Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za uszkodzenia drdg, ktére moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdéw.

Wykonawca nie moze uzywa¢ pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osina wykonanych
konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym
i powinien naprawi¢ lub wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy na wiasny koszt, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

1.9.7.Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Podczas realizacji Rob6t Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbag, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz niespetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet dla ochrony zycia
i zdrowia 0sOb zatrudnionych na Terenu Budowy oraz dla zapewnienia bezpieczefnstwa osobom
postronnym.

Wykonawca powinien zapewnic¢ i utrzymywac¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete Umowa,

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 w Sprawie
informaciji dotyczace] bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 1126), Kierownik Budowy sporzadza tzw. ,Plan BiOZ" na podstawie
obowigzujacych przepiséw i ,Informacji dotyczacej bezpieczenstwa iochrony zdrowia”, opracowane;
przez Projektanta i zawartej w Projekcie.
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2. MATERIALY
llekro¢ w_Specyfikacji Zamawiajaceqo lub Dokumentacji Projektowej uzywa sie nazwy materiatow lub
wyrobow budowlanych, to nalezy rozumie¢, iz w ten sposéb okresla sie wymagane parametry, a nie
konkretny Srodek.

Jezeli w dokumentacji projektowej pojawia sie ewentualne wskazania znakéw towarowych, patentéw lub
pochodzenia, to okreslaja one minimalny standard jako$ci materiatdw lub urzadzen przyjetych do
wyceny. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos$é zaoferowania przez Wykonawce materiatdw i urzadzen
rownowaznych (t. o parametrach nie gorszych od wymaganych, okreslonych kazdorazowo
w Dokumentacji Projektowej lub SST). Oferowane materiaty i urzadzenia musza by¢ zaakceptowane
przez Zamawiajacego oraz rownowazne jakosciowo tym podanym w dokumentacii.

Ciezar udowodnienia rownowaznosci zaoferowaneqo przedmiotu spoczywa na Wykonawcy (art.30 ust.5
ustawy Prawo zaméwien publicznych).

Jezeli Wykonawca zaoferuje materiaty i urzadzenia rdwnowazne, zobowigzany jest dostarczyé wraz
z ofertg_atesty, certyfikaty lub inne _dokumenty, zgodnie z 8 6 ust. 1 rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréw z dnia 19 lutego 2013 r. w sprawie rodzajow dokumentdw, jakich moze zada¢ Zamawiajacy
od Wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty moga byé sktadane (Dz. U. nr 226 poz. 1817),
potwierdzajace, ze oferowane materiaty i urzgdzenia réwnowazne spetniajg wymagania SIWZ
i posiadaja__parametry nie gorsze od wymaganych. W przypadku watpliwo$ci dotyczacych
réwnowaznosci oferowanych produktow Zamawiajacy wezwie Wykonawce do ztozenia we wskazanym
terminie wyjasnien dotyczacych tresci oferty.

Wykonawca, za zgodg Zamawiajacego, ma réwniez mozliwo$¢ zastosowania standardu wyzszego
w odniesieniu do jakiejkolwiek cze$ci Robdt, a w szczegolnosci wszedzie i zawsze tam, gdzie stuzyé to
bedzie osiggnigciu gwarantowanych przez Wykonawce parametréw techniczno - technologicznych.

Wszystkie wyroby budowlane wprowadzone do obrotu muszg spetnia¢ wymogi oznakowan i oceny
godno$ci wymienione w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych- Dziennik Ustaw nr
92 poz.881 z 2004 z p6zniejszymi zmianami, oraz ustawe z dnia 30 sierpnia 2002 o systemie oceny
zgodnosci.

Wszelkie materiaty uzyte przez Wykonawce dla wykonania Rob6t muszg by¢ oryginalnie nowe, o ile
innego rozwigzania nie zaleca Dokumentacja. lub nie dopuszcza Projektant.

2.1. Zr6dia zaopatrzenia w materiaty i wymagania jakosciowe.

Wszystkie materiaty uzyte do Rob6t powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze zrédet przez niego
wybranych. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inspektor Nadzoru o proponowanych zrodtach
materiatbw mozliwie jak najszybciej, aby umozliwi¢ kontrole materiatow przed rozpoczeciem robot.

Materialy moga by¢ pobierane tylko ze zrodet zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli materialy z zaakceptowanego uprzednio zrédta s nie jednorodne lub o niezadowalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrzenia w materiaty.

2.2. Zr6dta materiatéw miejscowych.

Wszystkie materialy miejscowe powinny by¢ zaaprobowane przez Inspektora Nadzoru przed ich
uzyciem do budowy i spetnia¢ adekwatne parametry techniczne materiatu wymagane przepisami.
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2.3. Kontrola materiatow

Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy beda, przed dopuszczeniem do Robot,
podlega¢ inspekcji, pobieraniu probek, badaniom iewentualnej dyskwalifikacji przy stwierdzeniu
niezadowalajgcej jakosci.

Wymagane terminy zgtoszenia materiatdw do akceptaciji, nalezy ustali¢ kazdorazowo z Inspektorem
Nadzoru. Termin ten nie powinien by¢ krétszy niz 3 dni robocze. Termin moze ulec skréceniu za zgodq
Inspektora Nadzoru,

Jakiekolwiek roboty, do ktérych uzyto niebadanych materiatow, bez zgody Inspektora Nadzoru, bedg
traktowane jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Materiaty o niewtasciwych cechach zostang usuniete
| wymienione na wiasciwe na koszt Wykonawcy.

Jezeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsytacze do norm, instrukcji i wytycznych zawarte w Umowie
dotyczg ich wydania aktualnego w dniu podpisania Umowy.

Probki materiatow powinny by¢ pobierane przez Wykonawce, z zastosowaniem urzadzen
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru, pod nadzorem Inspektora Nadzoru iz takg
czestotliwoscig, jak okreslono w Wymaganiach lub zgodny z Zaleceniami Inspektora Nadzoru. W catym
czasie trwania rob6t Wykonawca powinien utrzymywac personel przeszkolony w zakresie pobierania
probek.

2.4. Przechowywanie materiatow

Materialy — powinny  byé przechowywane w spos6b  zapewniajacy  zachowanie ich
jakosci i przydatnosci do rob6t. Sktadowane materialy, jezeli nawet byty badane przed rozpoczeciem
przechowywania, mogg by¢ powtérnie badane przed wtaczeniem do robdt. Sktadowanie powinno by¢
prowadzone w spos6b umozliwiajacy inspekcje materiatw.

Sktadowanie materiatbw moze odbywac sie¢ w granicach Terenu Budowy. Dodatkowe powierzchnie,
jezeli okaza sie konieczne, powinny by¢ uzyskane przez Wykonawce na jego koszt.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw i lokalizacji wytworni poza Terenem Budowy,
powinny by¢ po zakonczeniu rob6t doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu,
w sposob zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru, bez dodatkowych opfat ze strony Zamawiajacego.

2.5. Inspekcja wytwdrni materiatow

Przedstawiciel Zamawiajacego moze przeprowadzi¢ inspekcje materiatow w zrddle ich pobrania.

Wytwornie materiatow moga by¢ okresowo kontrolowane, w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatbw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wtasciwosci. Wynik tych kontrolimoze by¢é podstawg akceptacjilub odrzucenia okre$lonej
partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, powinny
by¢ zachowane nastepujace warunki:

- Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy
oraz producenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji.

- Przedstawiciel Zamawiajgcego powinien mie¢ wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych
czesci wytwarni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji Umowa.
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3. SPRZET

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowaé sprawnym sprzetem zapasowym, umozliwiajgcym prowadzenie robét w przypadku
awarii sprzetu podstawowego.

Wykonawca na polecenie Inspektora Nadzoru usunie z Terenu Budowy sprzet nieodpowiadajacy
warunkom Umowy i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Budowlanej i ST.

4. TRANSPORT
Uzywane pojazdy, poruszajace sie po drogach publicznych, powinny spetniac wymagania dotyczace
przepisow i ruchu drogowego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktére nie wpltyng
niekorzystnie na jako$¢ rob6t i wiasciwo$ci przewozonych towarow.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wszystkie materialy powinny by¢ transportowane w sposob zapewniajacy zachowanie ich jakosci
i przydatnosci do robét.

Kruszywa powinny by¢ transportowane z miejsca sktadowania do miejsca whudowania w sposob
zapobiegajacy stratom oraz segregacji.

Zaleca sig transport cementu, spoiw, zapraw w odpowiednich workach.

Transport elementéw z drewna oraz materiatdw drewnopochodnych powinien odbywac sie
Srodkami przystosowanymi do tego celu.

Przewozone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniamiizniszczeniem w trakcie
transportu oraz przed opadami deszczowymi. Ustawienie elementdw w $rodkach transportu powinno
odpowiada¢ warunkom sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania techniczne obejmuja wykonanie robot, zwigzanych z wiw inwestycja.

Roboty bedg wykonane zgodnie z niniejszg ST, Dokumentacjg Budowlano-Wykonawczg dostarczong
przez Zamawiajacego, przy uzyciu sprzetu, materiatow i metod pracy gwarantujacych wysoka jako$é.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. System kontroli materiatdw prowadzony przez Wykonawce.

6.1.1.Dane ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jako$ci materiatow. Wykonawca powinien
zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie, wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw i robét.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.
Przed zatwierdzeniem systemu, Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, Zze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania iinspekcje materiatow oraz robdt z czestotliwo$cig
zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie ze standardami zawartymi w Wymaganiach
Technicznych i w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.
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Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru zaSwiadczenie, ze wszystkie stosowane
urzadzenia isprzet badawczy, sg prawidtowo wykalibrowane iodpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymywane w stanie czysto$ci, a wszystkie urzadzenia
w dobrym stanie technicznym.

Inspektor Nadzoru powinien mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te sg tak powazne, ze mogg wptywac ujemnie
na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatow
i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Minimalne wymaganie, co do zakresu badan iich czestotliwo$¢ zostaty okreslone w Poszczegdlnych
normach przedmiotowych. JezelijakieS nie zostato okreslone, to Wykonawca powinien ustalic,
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z Umowa. Ustalenia takie
winny by¢ zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

6.1.2. Pobieranie probek

Probki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcjimogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli.

Pojemniki do pobierania prébek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru.

Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajacego powinny by¢
odpowiednio opisane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.1.3.Badania

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku, gdy
polskie normy nie obejmujg badania wymaganego w Wymaganiach Technicznych Iub
w Dokumentacji Budowlano-Wykonawczej, stosowa¢ mozna, w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru,
wytyczne krajowe, normy zagraniczne, albo inne, zaakceptowane procedury.

Wykonawca powinien przekazywa¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej po ich zakonczeniu. Wyniki badan powinny by¢ przekazywane Inspektora Nadzoru na
formularzach dostarczonych przez Inspektora Nadzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych

6.1.4.Raporty z badan.
Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji i udostepniac je
na zyczenie Zamawiajgcemu.
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6.1.5. Optaty za badania.
Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania i prowadzenia systemu kontroli materiatow i robét,
wiaczajac w to pobieranie probek, badania i inspekcje w ramach Ceny Umownej.

6.2. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
ocenia zgodno$¢ materiatow irobot z wymaganiami Specyfikacjina podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Ponadto moze on przeprowadza¢ niezalezne badania iinspekcje
w celu okres$lenia przydatnosci materiatéw do robat.

Jezeli przeprowadzona przez Inspektora Nadzoru weryfikacja systemu kontroli robét prowadzonego
przez Wykonawce wykaze, ze system ten nie jest w petni wiarygodny, to Inspektor Nadzoru moze
poleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo moze opiera¢ sie
wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci robot i materiatéw z Wymaganiami i Projektem
Budowlano-Wykonawczym.

Powtdrne lub dodatkowe badania zlecone przez Inspektora Nadzoru nie bedg optacone przez
Zamawiajgcego, ale beda traktowane jako wypetienie przez Wykonawce warunkéw Umowy.

Jezeli okaze sie konieczne przeprowadzenie przez Inspektora Nadzoru badan materiatow w przypadku,
gdy badania Wykonawcy zostaty uznane za niewazne, to catkowitym kosztem tych badan zostanie
obcigzony Wykonawca i koszty te zostang potracone z biezacych ptatno$ci za okre$lone roboty bedace
przedmiotem badan.

Niezalezne badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru, poza systemem kontroli Wykonawcy,
wykonywane w ramach biezacej kontroli robét, do jakosci ktorych Inspektor Nadzoru nie ma zastrzezen,
bedq optacane w catosci przez Zamawiajgcego.

6.3. Aprobaty Techniczne i Atesty.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace aprobate techniczng wydang przez
upowaznione jednostki aprobujgce w mys$l postanowien Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dnia8 listopada 2004r - Dz. U. Nr 249 poz. 2497 stwierdzajacg ich petng zgodnos¢
z warunkami Umowy.

W przypadku materiatow, dla ktorych atesty sa wymagane przez przepisy prawa lub warunki Umowy,
kazda partia dostarczona do robdt powinna posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe powinny posiadac atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan powinny by¢ dostarczone do
Inspektora Nadzoru na jego zyczenie.

Materialy iurzadzenia stosowane w oparciu 0 atesty mogg by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zatwierdzona zostanie nie zgodnos¢ wtasciwosci z warunkami Umowy, to takie materiaty i (lub)
urzadzenia zostang odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiaru rob6t przewidzianych do wykonania dokonuje Wykonawca na etapie przetargu w oparciu
0 szczegbtowe zestawienie przewidywanych robét do wykonania oraz dokumentacji dostarczonej przez
Zamawiajgcego.
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8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zasady ogdlne.

Odbior robét powinien byé przeprowadzany w miare mozliwosci w czasie umozliwiajagcym dokonanie
napraw wadliwie wykonanej czescilub catosci robét bez hamowania ich postepu w przypadku robot
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2. Rodzaje odbiordéw.

8.2.1.0dbior czesciowy.
Jezeli Wykonawca zakonczy catkowicie roboty na wydzielonej czesci Robot okreslonej w Umowie, to
moze on wystgpi¢ na piSmie do Inspektora Nadzoru o dokonanie odbioru czesciowego.

Odbiory cze$ciowe nie determinujg dalszych decyzji i zalecen Inspektora Nadzoru.

8.2.2.0dbidr rob6t zanikajacych, lub ulegajacych zakryciu.
Odbior robét zanikajacych polega na ocenie jakosci wykonanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacyjnym zanikajg lub ulegajg zakryciu.

Odbioru tych rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru po zgtoszeniu przez Wykonawce wpisem do Dziennika
Budowy gotowosci do odbioru.

Odbior powinien by¢ wykonany nie p6zniej niz 3 dniod daty powiadomienia Inspektora Nadzoru
0 gotowo$ci do odbioru.

W wypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji Inspektor Nadzoru zarzadza rozhidrke wykonanego
elementu na koszt Wykonawcy.

Decyzje odbioru, ocene jakosci, oraz zgode na kontynuowanie rob6t Inspektor Nadzoru dokumentuje
wpisem do Dziennika Budowy.

8.2.3.0dbidr koncowy.

Na podstawie zawiadomienia Wykonawcy skierowanego do Zamawiajacego, informujacego
o catkowitym zakonczeniu Robdt, komisja powotana przez Zamawiajacego przystapi do odbioru
kocowego Robot. Procedura odbioru koricowego winna by¢ zgodna z warunkami Umowy.

Jezeli Roboty zostaly wykonane zgodnie z Umowg, to zostang one odebrane iZamawiajacy
zawiadomi na pi$mie Wykonawce o dokonaniu Koncowego Odbioru Robét. Jezeli jednak inspekcja
koncowa wykaze, ze Roboty wykonano w sposob niezadowalajacy, to Wykonawca niezwtocznie
przystapi do wykonania wszystkich niezbednych korekt na wtasny koszt.

Po wykonaniu korekt i odpowiednim zgtoszeniu Wykonawcy, zostang przeprowadzone powtornie
czynnosci Korcowego Odbioru Robét.

Komisja powotana przez Zamawiajacego dokonuje oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan, oraz wnikliwej oceny technicznej wykonanych Robot.

W wypadku, gdy Komisja powotana przez Zamawiajacego stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem
przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu robét nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny
termin odbioru.

Zamawiajacy moze powotaC komisje odbioru ztozong z przedstawicieli Zamawiajacego, wykonawcy
I instytucji opiniujacych (PIOS, PIP, Straz Pozarna, itp.) oraz instytucji, ktore poniosty czesciowe koszty
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zwigzane z Robotami. Przedstawiciele tych instytucji, poza Zamawiajacym bedg mie¢ jednak tylko gtos
doradczy, a decyzje co do odbioru podejmie sam Zamawiajacy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ na podstawie odbioréw, zgodnie z ustaleniami Umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
Dla celéw realizacji Umowy strony przyjmujg jako obowigzujace do stosowania:

Polskie Normy,
Branzowe Normy,
Aprobaty techniczne,
instrukcje (w tym instrukcje ITB),
wytyczne,
inne dokumenty,
kazdorazowo wymienione w odnosnych rozdziatach Specyfikacjach Technicznych Szczegétowych.

Jezeli nie wskazano inaczej, odsytacze do norm, instrukcji, wytycznych zawarte w Wymaganiach
Zamawiajacego dotycza ich wydania aktualnego w dacie podpisania Umowy.

Normy dotyczace wykonania poszczegolnych asortymentow rob6t podano na koricu kazdego rozdziatu
Specyfikacji Techniczne.

W przypadku norm opatrzonych przypisem ,norma wycofana bez zastgpienia”, Inspektor Nadzoru
kazdorazowo okre$li zasadnoS¢ jej stosowania i poinformuje o swojej decyzji Wykonawce.
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SST-01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | DEMONTAZOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycja polegajaca na
wymianie pokrycia dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej —
Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres rohot

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie prac zwigzanych z inwestycjg polegajaca na wymianie pokrycia dachowego i czesci wigzby
dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej — Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz
w Watbrzychu.
Zakres prac:

a) zabezpieczenie obiektow chronionych prawem,

b) zabezpieczenie terenu budowy przed dostepem osob trzecich (bariery, ogrodzenie, itp.);

c) wykonanie niezbednych badan, prac badawczych i projektowych;

d) zagospodarowanie terenu budowy,

€) dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzetu budowlanego oraz
ich sktadowanie;

f) uzyskanie legalnych i koncesjonowanych miejsc wywozu i sktadowania odpaddéw z rozhiérek
itp. (sktadowisk);

g) wykonanie niezbednych zastaw zabezpieczajacych;

h) demontaz pokrycia z dachdwki karpiéwki uktadanej podwajnie;

i) demontaz pokrycia dachowego z blachy;

J) demontaz rynien i rur spustowych;

k) demontaz obrébek muréw ogniowych, okapow, kotnierzy gzymsow, itp.;
[) demontaz komindw wolno stojgcych;

m) rozebranie elementoéw wiezby dachowej - wigzba dachowa ze stolcami;
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n) wymurowanie kominéw trojprzewodowych z cegiet;

0) betonowanie czapek kominowych i innych drobnych elementéw;

p) uzupetnienie gzymsow;

g) montaz elementdw zabezpieczajacych

r) uporzadkowanie Placu Budowy po Robotach i przekazanie materiatéw z rozbidrki do utylizacji.
Szczegbtowy zakres prac wg Dokumentacji Projektowej oraz Umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte W niniejszej specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0golna
Specyfikacja Techniczna’.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z SIWZ, Specyfikacjq
I poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca zapewni we wlasnym zakresie wywoOz urobku gruzowo — odpadowego powstatego
w trakcie prowadzenia prac, na wysypisko.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogblne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Dla rob6t rozbiérkowych nie przewiduje sie uzycia materiatow.

2.1. Cegta petna kilnkierowa kl. 350

2.2. Zaprawa wapienno-trasowa 0 parametrach nie gorszych niz zaprawa Histolith
Trasskalkputz.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Do prowadzenia robGt rozbiérkowych i przygotowawczych moze by¢ uzyty dowolny sprzet,
zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORTI SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 — ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

4.1. Roboty rozbiorkowe i przygotowawcze

Materialy mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Wybor $rodka transportu zalezy od
odlegtosci i warunkow lokalnych.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Demontaz elementdw istniejacych

Przed przystapieniem do prac demontazowych nalezy we wszystkich pomieszczeniach, w ktérych
przewidziano prowadzenie prac, zabezpieczy¢ przedmioty oraz nawierzchnie narazone na uszkodzenie,
zniszczenie badz zabrudzenie.

5.2. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Roboty demontazowe nalezy wykonywac zgodnie z warunkami okre$lonymi w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2003r w sprawie warunkow i trybu postepowania dotyczacego
rozhidrek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego — Dz. U. 2003 nr 120 poz. 1131 oraz
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych - Dz. U. 2003 nr 47 poz. 401.

Przy pracach rozhidrkowych i remontowych majg zastosowanie ogélnie obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych. W celu zapewnienia bezpieczenstwa robot,
wszystkie przejscia, pomosty i inne niebezpieczne miejsca powinno sie zabezpieczy¢ odpowiednio
umocowanymi barierami, a pomosty zaopatrzy¢ w listwy obrzezne. Pracownikéw zatrudnionych przy
robotach rozbiérkowych powinno sie zaopatrzy¢ w odziez robocza, kaski, okulary irekawice,
a wszystkie narzedzia uzywane przy rozbiorce nalezy stale utrzymywac¢ w dobrym stanie.

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ doktadne rozeznanie budynku i otaczajacego
terenu.

Przed przystapieniem do robot nalezy wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie
i ogrodzenie terenu rob6t, zgromadzenie potrzebnych narzedzi i sprzetu oraz wykonanie odpowiednich
urzadzen do usuwania z budynku materiatbw z rozbidrki Pracownicy zatrudnieni przy robotach
rozbiorkowych powinni by¢ doktadnie zaznajomieni z zakresem prac.

Przed przystapieniem do rob6t nalezy odtaczy¢ wszystkie sieci zagrazajace bezpieczenstwu pracy.

W trakcie realizacji rob6t niedopuszczalne jest doprowadzenie do niekontrolowanego przemieszczania
sie demontowanych elementdw. Demontaz jednego elementu nie moze réwniez doprowadzi¢ do
niekontrolowanego przemieszczenia si¢ innego fragmentu konstrukcji.

Przy robotach demontazowych nalezy uwzgledniac wptyw warunkéw atmosferycznych na
bezpieczenstwo pracy. Zabronione jest prowadzenie prac rozbiérkowych podczas niekorzystnych
warunkow atmosferycznych.

Wszystkie prace rozbidrkowe prowadzi¢ w sposéb niepogarszajacy stanu elementow nieprzewidzianych
do rozbiorki.

Przejscia znajdujace sie w zasiegu rob6t powinno sie zabezpieczy¢ lub wytyczyé drogi, a obejscia
wyraznie oznakowac.

Materialy rozbiorkowe po posortowaniu Wykonawca winien przetransportowa¢ na sktadowisko
zaakceptowane przez Zamawiajacego. Materiat z rozhiérek stanowi wkasno$¢ Wykonawcy (chyba, ze
Umowa stanowi inaczej). Wykonawca ponosi koszty sktadowania i utylizacji.
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Wszystkie elementy przewidziane do rozhidrki, wykonane z materiatow mozliwych do powtdrnego
wykorzystania, powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen.

Materiat pochodzacy z demontazy, po posegregowaniu, gromadzic w miejscu przewidzianym do
sktadowania, a nastepnie przekaza¢ do utylizacji.

W przypadku, gdy demontowane elementy Inwestor zakwalifikuje do powtérnego wykorzystania,
Wykonawca, na wiasny koszt, przetransportuje je we wskazane przez Inwestora miejsce.

Elementy i materialy, ktore stajq sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.
Koszt wywozu i sktadowania materiatow rozbiérkowych ponosi Wykonawca.

5.3. Remont istniejacych komindw i budowa nowych

Prace prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, recznie oraz przy uzyciu lekkiego sprzetu. Sposdb
prowadzenia prac - zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

5.4. Demontaz pokrycia dachowego z blachy i dachdwki

Demontaze prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, recznie oraz przy uzyciu lekkiego sprzetu.

5.5. Demontaz deskowania potaci dachu — elementy w ztym stanie technicznym

Demontaz uszkodzonego mechanicznie badz biologicznie deskowania potaci dachu wykonywac
odcinkowo — w sposob pozwalajacy na wykonanie napraw, oczyszczenia i wykonania impregnacji oraz
przygotowania podtoza pod utozenie pokrycia dachowego.

5.6. Demontaz czesci drewnianej konstrukcji nosnej dachu - elementy w zlym stanie
technicznym

Podczas prowadzenia prac polegajacych na wymianie uszkodzonych elementéw konstrukcji no$nej
dachu nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad BHP. Sposéb prowadzenia prac nalezy dostosowac do
lokalnie panujacych warunkow.

Prowadzone prace nie mogg w zaden sposob zagraza¢ no$nosci i statecznosci catego uktadu
konstrukcyjnego dachu i budynku.

5.7. Demontaz obrébek blacharskich i opierzen

Demontaze prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, recznie oraz przy uzyciu lekkiego sprzetu.

Wszystkie elementy przewidziane do rozhidrki, wykonane z materiatow mozliwych do powtdrnego
wykorzystania, powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen.

5.8. Demontaz rynien i rur spustowych

Demontaze prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, recznie oraz przy uzyciu lekkiego sprzetu.

Wszystkie elementy przewidziane do rozhidrki, wykonane z materiatow mozliwych do powtdrnego
wykorzystania, powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".
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Sprawdzenie jakosci robot przygotowawczych oraz rozbiérkowych polega na wizualnej ocenie
kompletno$ci wykonania prac polegajacych na:

- zagospodarowaniu placu budowy, w tym zabezpieczeniu i oznakowaniu placu, wykonaniu
niezbednych przytaczy, drég komunikacyjnych, placéw odktadczych, itp.

- sprawdzeniu kompletno$ci wykonania prac;

- usuniecia gruzu i odpadéw oraz sprawdzeniu uszkodzen elementéw przewidzianych do
powtdrnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".
Jednostki obmiarowe:
- demontaz pokrycia z dachoéwki — 1m2 (metr kwadratowy);
- demontaz pokrycia dachowego z blachy — 1m2 (metr kwadratowy);

- demontaz rynien i rur spustowych - Imb (metr biezacy);

- demontaz obrébek murdéw ogniowych, okapdw, Kkotnierzy gzymsow, itp. — 1m2 (metr
kwadratowy);

- demontaz kominéw wolno stojacych — 1m3 (metr szescienny);

- rozebranie elementow wiezby dachowej - wiezba dachowa ze stolcami — 1m2 (metr
kwadratowy);

- zastawy zabezpieczajgce - 1mb (metr biezacy);

- wywiezienie gruzu i odpadow - 1m3 (metr szescienny);

- utylizacja gruzu i odpadéw - 1m?3 (metr sze$cienny);

- koszt sktadowania gruzu, wetny mineralnej - 1t (tona);

- wymurowanie kominéw trjprzewodowych z cegiet - 1m?3 (metr szescienny);
- uzupetnienie gzymsow - 1m3 (metr szescienny);

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
zZ Przedmiarem Robdt.

8. ODBIORY ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Wszystkie roboty rozhiérkowe i przygotowawcze podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
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Patno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t, w oparciu 0 wyniki pomiaréw
I badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora
Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
Harmonogramem RobGt
Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.
Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:

Dz. U. 2003 nr 47 poz. 401 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

11. UWAGI
llosci robdt rozbiorkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru.
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SST-02 — ZBROJENIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towe] Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zbrojarskich, zwigzanych z inwestycjg polegajacq na wymianie pokrycia dachowego
i cze$ci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej — Budynek nr 3 Zespotu Zamku
Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres rohot

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia elementow przewidzianych wiw zadaniem inwestycyjnym,
aw szczegdlnosci obejmuja;

a) przygotowanie zbrojenia,
b) montaz zbrojenia,
c) kontrole jako$ci rob6t i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte W niniejszej specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0golna
Specyfikacja Techniczna’.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogblne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

2.1. Stal

Asortyment stali oraz Srednice pretéw poszczegolnych elementéw — wg Dokumentaciji Projektowe;.

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne zwymaganiami PN-82/H-93215.
Wiasnosci mechaniczne itechnologiczne dla walcowkii pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-89/H-84023-06.
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Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy inaderwan. Na powierzchni
czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne
nieuzbrojonym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskiizawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,
wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla walcowki i pretéw gtadkich;

- nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25mm,
za$ 0,7mm dla pretow o wigkszych Srednicach.

Przy dokonywaniu odbioru wykonanych robot przez Inspektora Nadzoru wymagane jest przedtozenie
odpowiednich certyfikatdw pochodzenia.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pompy do betonu lub pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;
tatwe ich oprdznianie.

Do montazu prefabrykatow Wykonawca powinien posiada¢ sprzet mechaniczny, ktory winien:

a) posiada¢ udzwig (przy wymaganym wysiegu) wiekszy o okoto 5% od maksymalnej masy
montowanego prefabrykatu wraz z osprzetem (zawiesia, chwytaki itp.);

b) posiada¢ wysieg wigkszy o conajmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdalej
montowanego prefabrykatu;

c) posiada¢ wysokos¢ podnoszenia tadunku wyzszg conajmniej 1,0 m od gornej
krawedzi najwyZzej montowanego prefabrykatu.

Wykonawca na zadanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

4.1. Transport stali

Stal  zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu,
srodkami transportu, w sposéb gwarantujacy unikniecia ich przemieszczani sie, uszkodzenia oraz
trwatego odksztatcenia stali.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.2. Magazynowanie stali

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
Z podziatem wg wymiaréw i gatunkow, w sposéb umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych materiatow.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. 0Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Zbrojenie projektowane powinno by¢ potaczone ze zbrojeniem istniejgcym przez spawanie lub zaktad
zgodnie z norma.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalna.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowywac stali zattuszczonej smaramilub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzone, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewiduje Dokumentacja Budowlana
oraz zastosowanie innego gatunku stali - zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inzyniera.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
zostata okreslona na poszczegdlnych rysunkach. Dla zabezpieczenia wymaganej projektem otuliny
muszg by¢ stosowane wktadki dystansowe np. betonowe.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest roéwniez chodzenie itransportowanie
materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2. Czyszczenie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic z kurzu, ziemi, zgorzeliny,
luznej rdzy lub innych zanieczyszczen.

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac.

Haki, odgiecia pretow, zigcza irozmieszczenie zbrojenia nalezy  wykonywaé wg
Dokumentacji Projektowe;.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow $rednicy d < 12mm.
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5.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadno$cig do 1cm. Cigcia przeprowadza si¢
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.5. Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezpo$rednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim (wigzatkowym), spawaC lub fgczy¢
specjalnymi zaciskami (tzw. stupkami dystansowymi).

Drut wigzatkowy wyzarzony o $rednicy 1mm uzywa sie do taczenia pretéw o $rednicy do 12mm. Przy
Srednicach powyzej 12mm nalezy uzywac drutu o srednicy 1,5mm.

Laczenie pretbwna zaktad ifgczenie za pomocg spawania nalezy wykonywa¢ zgodnie
z postanowieniami normy Eurokod 2. Do zgrzewania i spawania pretow moga by¢ dopuszczeni jedynie
spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.

Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan
pretow i strzemion, styki spawania moga sie znajdowa¢ na jednym precie.

Prety zbrojeniowe konstrukcji taczacych czes$¢ istniejacq z projektowang nalezy zakotwi¢ np.
poprzez wklejenie pretdw w wywiercone otwory.

Dla zachowania wiasciwej grubosciotulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia irozmieszczenia zbrojenia podaje
ponizsza tabela:

. Dopuszczalna
Parametr Zakresy tolerancii odchyika
Cigcia pretow L<6,0m 20mm
(L- dtugo$¢ preta wg dokumentaciji bud.) L>6,0m 30mm
Odgiecia  (odchylenia  w stosunku  do L<05m 10mm
potozenia okreslonego 05m<L<15m 15mm
w dokumentacji bud.) L>15m 20mm
Usytuowanie pretow:

a) otulenie  (zmniejszenie  wymiaru <5mm
w stosunku do wymagan
dokumentacji bud.)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowitg h<0,5m 10mm
gruboscig elementu) 05m<h<15m 15mm

h>15m 20mm
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C) odstepy pomiedzy a<0,05m 5mm
sasiednimi rownolegtymi pretami (a - jest a<0,20m 10mm
odlegtoscia ~ projektowang ~ pomiedzy a<040m 20mm
powierzchniami przylegtych pretow) a>040m 30mm
d) odchylenia wrelacjido gruboscilub b<0,25m 10mm
szerokos$ci w kazdym punkcie zbrojenia (b- b<0,50m 15mm
oznacza catkowitg grubo$¢ lub szerokos¢ b<150m 20mm
elementu) b>150m 30mm

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:
a) dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia nie powinno
przekraczac 3%;

b) rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3mm;
C) rdznice w rozstawie migdzy pretami gfownymi nie powinny przekracza¢ + 0,5 cm;
d) rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2cm.

7. OBMIAR ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona (1t).

Do obliczania nalezno$ci przyjmuije sie teoretyczng ilos¢ () zmontowanego zbrojenia t.j. taczng dtugos¢
pretdw poszczegolnych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy [t/mb]. Nie dolicza sie stali
uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow
o $rednicach innych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIORY ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbidr stali na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytworcy,

- Srednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplnej.

- mase partii.
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Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztuki dla
kazdej wigzki.

Dostarczona na budowe stal, ktora:
- nie ma zaswiadczenia (atestu),

- ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,
- peka przy wykonywaniu hakdw,

moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikdw badan
wg normy PN-EN ISO 6892-1:2010.

8.2. Odbidr zamontowanego zbrojenia
Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcii
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuie:
- zgodno$¢ ksztattu pretow,
- zgodnos¢ liczby pretéw i ich $rednic w poszczegdlnych przekrojach,
- rozstaw strzemion,
- prawidtowe wykonanie hakdw, ztacz i dtugosci zakotwien,
- zachowanie wymaganej w Rysunkach otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  z obmiarem ioceng jako$cirob6t, w oparciu
0 wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Zamawiajacego dla w/w zadania;

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcag a Zamawiajacym

Harmonogramem RobGt

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:
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PN-EN SO 6892-1:2010 - Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 1. Metoda badania
w temperaturze pokojowej.

PN-EN ISO 7438:2006 — Metale. Préba zginania.
PN-89/H-84023-01 — Stal okre$lonego stosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.

PN-H-84023-06:1989/Az1:1996 — Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-89/H-84023-06 - Stal do zbrojenia betonu.
PN-84/H-93000 - Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka i prety walcowane na gorgco.
PN-82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu?.

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 - Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu.
Czes¢ 1-1: Reguty ogolne i reguty dla budynkow

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

1 Norma wycofana bez zastapienia
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SST-03 — ROBOTY BETONOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towe] Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt betonowych, zwigzanych z inwestycjg polegajacg na wymianie pokrycia dachowego i
czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej — Budynek nr 3 Zespotu Zamku
Ksigz w Watbrzychu.

Roboty te obejmujg wykonanie elementéw betonowych i zelbetowych metoda na mokro.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot
Zakres robdt obejmuje wykonanie robdt betonowych niekonstrukcyjnych i konstrukcyjnych.
Do zakresu robdt przygotowawczych — tymczasowych nalezg nastepujace prace:

- Wykonanie deskowania spetniajacego wymagania PN-M-47850:1990;

- Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego, w miejscu przerwy roboczej lub
powierzchni faczonych prefabrykatow;

- Osadzenie profili dylatacyjnych, itp.;
- Przygotowanie sprzetu potrzebnego do prowadzenia betonowania.
Dodatkowo nalezy przewidzie¢ wykonanie izolacji przeciwwilgociowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte W niniejszej specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0golna
Specyfikacja Techniczna’.

Beton zwykly - Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek
chemicznych.

Bitum — lepki ptyn lub ciato state, sktadajace sie przede wszystkim z weglowodoréw i ich pochodnych,
rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie. Przyktadowo C20/25 oznacza beton o minimalnej wytrzymato$ci charakterystycznej,
oznaczonej na probkach walcowych, wynoszacej 20MPa i minimalnej wartosci wytrzymatoSci
charakterystycznej, oznaczonej na prébkach szesciennych, wynoszacej 25 MPa.
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Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.
Mieszanka betonowa - Mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Nasigkliwo$¢ betonu - Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w stanie
suchym.

Partia betonu - llo§¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikow, w ten
sam sposob i w tych samych warunkach.

Stopien mrozoodporno$ci - Symbol literowo-liczbowy klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odporno$ci na dziafanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych.

Stopienn wodoszczelnosci - Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajacego na probki betonowe.

Urabialno§é mieszanki betonowej - Zdolno$¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy
zachowaniu jednorodno$ci mieszanki betonowe;.

Wytrzymatosé gwarantowana betonu na sciskanie - Ry,®- Wytrzymatos¢ zapewniona z 95%
prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek szes$ciennych o boku 150mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-EN 206-1:2003.

Zaczyn cementowy - Mieszanina wody i cementu.

Zaprawa - Mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogblne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

2.1. Drewno na deskowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D-
95017.

Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN-75/B-960

2.2. Skfadniki mieszanki betonowej
2.2.1.Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw mineralnych
wg normy PN-EN 197-1:2002.
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Cement pochodzacy z kazdej dostawy musiby¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196,
a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wiekszej niz 20%, niedajacych sie
rozgnie$¢ w palcach i niedajgcych sie rozpusci¢ w wodzie.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-
EN 1963: 1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe] zaleca si¢ przeprowadzenie
kontroli obejmujace;j:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- 0znaczenie zmiany objeto$ci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sig rozgnieS¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania
mieszanki betonowej, obejmujaca;

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmnie]
trzywarstwowe, wg PN-76/P79005.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny
by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci
zgodnie z PN-EN 147-2.

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu lub
Inspektora Nadzoru.

2.2.2.Kruszywo

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 12620
I PN-B-06714 oraz PN-EN 1744,

Kruszywa do betonu powinny charakteryzowaC sie statodcig cech fizycznych ijednorodnoscig
uziarnienia pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jako$ci.

Do betonu nalezy stosowac kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymagane;
konsystencji przy mozliwie jak najmniejszym zuzyciu cementu iwody, prawidtowego zageszczenia
oraz odpowiedniej urabialnosci.
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Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 32mm.

W zalezno$ci od rodzaju elementu wymiar najwigkszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:
- 1/3 najmniejszego wymiaru poprzecznego elementu;

- 3/4 odlegtodci w Swietle pomiedzy pretamilezacymiw jednej ptaszczyznie prostopadiej do
kierunku betonowania

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zawarto$¢ ziaren do 2mm (punkt piaskowy).

2.2.3.Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 — ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
Wode wodociggowg nalezy pobiera¢c ze zbiornika posredniego a nie  bezpo$rednio
z instalacji wodociggowe.

W przypadku poboru zinnego zrodta nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z PN-EN 1008:2004.
Kontrola powinna wykazac:

brak zabarwienia;

brak zapachu gnilnego;

brak grudek i ktaczkow
- pH-co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)
2.3. Dodatki i domieszki do betonu

Rodzaje, ilosci i sposoby stosowania dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych, polepszajacych
wiasciwosci mieszanek betonowych ibetonu muszg by¢ akceptowane przez Przedstawiciela
Zamawiajacego. Ponadto muszg posiadac atest producenta i $wiadectwo dopuszczenia do stosowania
wydane przez upowazniong placéwke naukowo-badawcza.

2.4. Wymagane wiasciwosci betonu

Witasciwosci betonu - kazdorazowo wg Dokumentacji Projektowe;.
2.5. lzolacje

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.
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Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich
jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos$¢
wykonywanych rob6t, zaréwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow jak mieszanka betonowa badz cement,
piasek, kruszywo.

Instalacje do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub pdtautomatycznego przy
wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo
legalizacii.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywaé sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Objeto$¢ mieszalnikdw betoniarek
musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikow wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej
od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 — ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

4.1. Transport i magazynowanie kruszywa

Poszczegobine grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw do betonu powinny pochodzi¢ z jednego zrodta.
Wielkos¢ i czestotliwos¢ dostaw powinna zapewni¢ mozliwos¢ zgromadzenia na sktadowiskach
zapasow w ilosci zapewniajacej ciggto$¢ robot.

Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Powierzchnia sktadowisk powinna zapewni¢ mozliwo$¢ zgromadzenia przewidzianej ilosci materiatow.
Kruszywo nalezy sktadowa¢ oddzielnie wedtug przewidzianych w receptach asortymentow i frakcji,.
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Podtoze sktadowiska musibyé réwne, utwardzone idobrze odwodnione tak, aby nie dopusci¢ do
zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

4.2. Transport i magazynowanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-6731-08 i PN-
EN 197-1.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci wraz z wynikami prob.

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokoéw
przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu
i Scianach)

- dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe Ilub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli objeto$ci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiarow poziomu cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania
w sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne Swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana
w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

4.3. Transport betonu

Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomocg specjalnych
pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze zastosuje sie odpowiednie
$rodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po sprawdzeniu zbrojenia, szalunku i uzyskaniu zezwolenia Inspektora
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie, oczysci¢
deskowanie, nawilzy¢ deskowanie lub powlec forme stalowag Srodkiem adhezyjnym, zamontowac
zbrojenie i zapewni¢ wtasciwe grubosci otulin dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania
wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie a w szczegolno$ci:

- Wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.;

- Wykonanie zbrojenia;

- Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej;

- Wykonanie wszystkich rob6t zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych;

- Prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie formujace kanaty oraz innych elementow ustalajacych potozenie armatury itd.;

- Gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $Smieci, brudu,
ptatkow rdzy, ze zwréceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i Scian.

Powierzchnie okfadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio
przed betonowaniem.

5.3. Wytwarzanie betonu
Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo,
z dokfadnoscia;

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody
- 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledniaC korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Urabialno$¢ nie moze byC osiggnieta przy wigkszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki.
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Nie dopuszcza sie dodawania wody do mieszanki w trakcie transportu lub betonowania.
Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej +5°C, za
wyjatkiem  sytuacji szczegéinych iza pisemng zgodg Przedstawiciela ~Zamawiajacego
wyszczegolniajacg warunki betonowania.

Konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem VeBe. Dopuszcza
sie badanie konsystenciji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy.

Wartos¢ stosunku wic nie moze by¢ wieksza niz 0,55.
Nasigkliwo$¢ betonu nie powinna by¢ wieksza niz 9%.

Wartos¢ wspdtczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego
mieszanke betonowg nalezy wyznacza¢ do$wiadczalnie. Wspdtczynnik ten wyznacza sie na podstawie
uzyskanych wytrzymatosci betondw z mieszanek o réznych warto$ciach wskaznika C/W - mniejszym
i wigkszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatow.

Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.

5.4. Deskowanie

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektow (ustroju no$nego, podpor) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatos$ciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowe;
i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikw oraz powinna uwzgledniac:

- szybkos$¢ betonowania,
- spos6b zageszczania,
- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

zapewnia¢ odpowiednia sztywnosS¢ i niezmiennosS¢ ksztattu konstrukcji,
- zapewnia¢ jednorodna powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednia szczelno$¢

- zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

- wykazywa¢ odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkdw atmosferycznych.
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Deskowania zaleca si¢ wykonywa¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych IIl lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na wpust i piéro.

Styki, gdzie nie mozna zastosowaé potaczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw
sztucznych albo pianka.

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢, niezmienno$¢ oraz bezpieczenstwo
konstrukcii.

Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia.
Plyty deskowan dla betondw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem
zaprawy z masy betonowe;.

Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacji, wgtebien, rakdéw) iczysta.
Tolerancja nierownos$ci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:

a) naodcinku 20 cm - 2mm
b) na odcinku 200 cm - 5mm

Ztaczenia szalunkéw muszg byé regularne. Slad w betonie na ztaczach szalunkéw nie moze byé
wiekszy niz 2mm.

Srodki antyadhezyjne stosowane do smarowania powierzchni deskowan nie moga oddziatywa¢ na
powierzchni¢ betonu lub utrudnia¢ pozniejsze zastosowanie powiok ipokry¢ przewidzianych
w projekcie. Srodki te winny by¢ stosowane $cisle wg instrukcji wytworcy.

Deskowania belek o rozpieto$ci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowang
w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielko$¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od
maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

5.5. Roboty betonowe

Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastapi¢ po wykonaniu przez Wykonawce i zaakceptowaniu
przez Inspektora Nadzoru dokumentaciji technologicznej, ktora okresla¢ bedzie kolejno$é betonowania
oraz czas wykonania rob6t oraz planowany termin rozebrania deskowania.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢ Sprawdzenia ustalone]
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkoSc¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni, na ktorg
spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy
wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
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- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowag nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubo$ci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubo$ci wigkszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg
spada.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych
warunkow ogolnych:

a) w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan, czy nie nastepuje
utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcji.

b) szybkoS¢ iwysoko$¢ wypetniania deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okre$lone
wytrzymato$cia i sztywnos$cig deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki.

c) wokresie upalnej, stonecznej pogody uftozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody.

d) wczasie deszczu ukfadana iutozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwiocznie
chroniona przed wodg opadowa; w przypadku, gdy na $wiezo utozong mieszanke betonowg
spadta nadmierna ilo$¢ wody powodujgca zmiang konsystencji mieszanki, nalezy jg usunag.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad
gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam iskaz. Ewentualne nierdwnosci i kawerny powinny by¢
usunigte, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg
cementowg natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sg w granicach,
ktére Przedstawiciel Zamawiajacego uzna za dopuszczalne. W przeciwnym wypadku element podlega
rozbiorce i odtworzeniu.

Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowac z zachowaniem maksymalnej
ostroznosci, celem unikniecia rozsegregowania sktadnikéw. Kolejne betonowania nie moga tworzy¢
przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastapi¢ tylko po
oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu:

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C
zachowujgc warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow
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Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢é zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowane;
konstrukcji.

5.6. Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy zachowaé nastepujace warunki:

- Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzadzen mechanicznych.

- Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu a ilos¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna byé wigksza od
dopuszczalnej.

- Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencii
ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie
wibratoréw pograzanych.

- Wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwo$ci min. 6 000 drgan na minute, z butawami
o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziomej.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

- Zasieg dziatania wibratordw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratordw powinno by¢
trwate i sztywne.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu

powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
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- Zasieg dziatania wibratordw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugo$ci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy

ustali¢ do$wiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratordw powinno
by¢ trwate i sztywne.

- Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomocg sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w ten sposob, aby korce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5-
10 cm w warstwe poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
miotkiem drewnianym.

5.7. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio uzgodnionych z Inspektorem.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego;

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.8. Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakoczeniu  betonowania  zaleca  sie  przykrycie  powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje  wilgotnosciowa betonu iprowadzic jg co najmnig]
przez 7dni (przez polewanie betonu co najmniej 3 razy na dobg).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sq stawiane specjalne wymagania
odnosnie jako$ci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.9. Okres pielegnaciji
Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.

Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.
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5.10. Usuwanie deskowania

Catkowite rozmontowanie  konstrukcji moze nastgpi¢  po uprzednim ustaleniu  rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych
do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukci.

5.11. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu minimum 1 cm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wigksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej Sciany,

- réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukto$ci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz
2mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajace nieréwno$ci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢
i uklepag, aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkw i poréw,

- wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.12. Izolacje

5.12.1. Przygotowanie podtoza

Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zhi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki
betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajace czesci
fundamentéw nalezy potraktowac ze szczegoing pieczotowitoscia. Mleczko cementowe, resztki zaprawy
I inne obnizajace przyczepnos¢ czesci nalezy usungé z catej powierzchni za pomocg odpowiednich
narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnig betonowa wyréwnaé
zaprawg cementowg, przetrzec, ale nie wygtadzac.

Podfoze musi by¢ nie zmrozone, nosne, rdwne i wolne od smoty, rozwartych rys, zadzioréw oraz
szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) za$ naroza odpowiednio
zaokraglic. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje si¢ kielnia z zaokrgglonym narozem. Promien
zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2cm.
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5.12.2. Nakfadanie powtok uszczelniajacych

Nierozcienczong powtoke uszczelniajaca nalezy naktada¢ za pomoca pedzla lub watka na odpowiednio
oczyszczone i przygotowane podtoze. Aby otrzymac wodoszczelne zabezpieczenie podtoza, konieczne
jest natozenie przynajmniej dwoch warstw powtoki uszczelniajacej o tacznej grubosci okoto 1,0mm.
Pierwszg warstwe nalezy zawsze naktada¢ za pomocg pedzla. Naktadanie drugiej warstwy mozna
wykonac po ok. 1,5 godzinie. Warstwy nalezy nanosi¢ krzyzowo. Kazdg kolejng warstwe naktada¢ po
wyschnieciu warstwy poprzedniej.

W narozach, na krawedziach, w miejscach dylatacji, przej$¢ rur — powtoke uszczelniajgcg nalezy
wzmochi¢ tadmg uszczelniajaca. Tasme uszczelniajacg nalezy wkleja¢ w Swieza, pierwszg warstwe
powtoki i przykry¢ drugg warstwa. Po ok. 12 godzinach od naniesienia drugiej warstwy izolacji, mozna
przystapi¢ do mocowania ptytek ceramicznych. Narzedzia i Swieze zabrudzenia my¢ woda.

Stwardniatg powtoke mozna usung¢ tylko mechanicznie.

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do
+25°C.

Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury +20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 60%. W innych
warunkach nalezy uwzgledni¢ krotszy lub diuzszy czas schnigcia materiatu.

Nalezy wykluczy¢ mozliwo$¢ wystgpienia naporu wilgoci od strony podfoza i stosowanie powtoki
uszczelniajacej w miejscach narazonych na oddziatywanie chemikaliow.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatow i mieszanek
betonowych przedktadajac do oceny Przedstawicielowi Zamawiajacego:

a) probki materiatow, ktére ma zamiar stosowa¢ wskazujac ich pochodzenie, typ i jako$¢,
b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

C) rodzaj idozowanie cementu, stosunek wodno - cementowy, rodzaj idozowanie
dodatkow i domieszek, ktore zamierza stosowac, proponowany rodzaj
konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencjiwg metody stozka
opadowego (cm), lub metody VeBe (s),

d) sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacii,

€) wyniki prébnych badan wytrzymato$ci na $ciskanie po 7 dniach wykonanych na prdbkach,
zgodnie z PN-EN 206-1.

6.1. Roboty betonowe

6.1.1.Kontrola jako$ci mieszanki betonowej
Przedstawiciel Zamawiajagcego ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne,
dalszych probek materiatow lub betonéw celem poddania badaniom badz probom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-EN 206-1:
a) konsystencja mieszanki betonowej,

b) zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,
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c) wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie,

d) nasigkliwo$¢ betonu,

€) odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
f) przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Probki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1.

Dla okre$lenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

a) 1 probka na 100 zarobdw,
b) 1 prdébka na 50 m? betonu,
c) 3 probki na dobe,

d) 6 probek na partie betonu.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedq
pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie, w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pozniejszym, lecz nie diuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w okresie
krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania
i zageszczania po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym.
Nasigkliwo$¢ zaleca sig rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukcii.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania
betonu po 12 prdbek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100mm. Probki
nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN
206-1. Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na prébkach wycietych z konstrukcji.

Wymagany stopierr wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6
probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy
100mm. Dopuszcza sie badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206-1, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Strona | 50



Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszg SST oraz ewentualnie inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegdw technologicznych.

6.1.2. Tolerancja wykonania

Rozréznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie
w przypadku wykonywania elementow szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

Doktadno$¢ pomiarow odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpdr i elementdw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub stupdow.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ warto$ci réznoimienne
wstosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

Przed przystapieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetg osnowq
geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okre$lania usytuowania elementow
konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-N-02211:2000.

Belki i plyty
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu podp6r belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wigksze niz:
+ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢
wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu
podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:

+20 mmprzy Hi<20 m,
+ 0,5 (Hi+20) przy 20 m < H; < 100 m,
+ 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m.
Przekroje
Dopuszczalne odchylenie wymiaru | i przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 0,04 Iilub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+0,02 i lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szeroko$ci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz
odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 0,04 | lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 0,02 | lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:
10 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potaczen pretéw nie powinno by¢ wigksze niz:
10 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.
Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzone] powierzchni na odcinku 2m nie
powinny by¢ wigksze niz:

7 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia od niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2m nie powinny by¢ wigksze niz:

15 mm przy klasie tolerancji N1,
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10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od pfaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2m
nie powinny by¢ wigksze niz:

5 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2m nie powinny by¢
wieksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,
4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosno$¢ (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz:

L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0m nie powinno by¢ wigksze niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
Otwory i wkladki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadem nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
6.2. Roboty izolacyjne

6.2.1.Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatbw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegbinego materiatu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg za$wiadczenia
0 jakoSci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwoéci technicznych na podstawie
badan doraznych. Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o0 jakosci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.
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Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich
jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmowa¢ zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwo$ci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwarcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Umowy.

llo§¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w niniejszej specyfikaciji i ujmuje w Ksigdze Obmiaru.

Wszystkie urzadzenia isprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t muszgq posiada¢ wazne
certyfikaty legalizacii.

Jednostki obmiarowe elementéw betonowych i zelbetowych - 1m3 (metr szescienny);
Jednostka obmiarowa robét izolacyjnych jest 1m2 (metr kwadratowy).

Cena jednostkowa obejmuje

dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcii;
- oczyszczenie podtoza;
- wykonanie deskowania wraz z rusztowaniem,;

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni;

- pielegnacje betonu;

- rozbiorkg deskowania i rusztowan;

- 0czyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiérkowych poza granice obiektu.
8. ODBIORY ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Roboty betonowe
Odbiorom podlegaja;

a) dostarczana mieszanka betonowa;
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b) deskowanie;
C) zbrojenie;
d) jako$¢ betonu w wykonanych elementach;

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania rob6t polegajg na sprawdzeniu
na biezaco, w miare postepu robdt, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci wykonywanych robot
z Dokumentacjg Budowlang i obowigzujgcymi normami. Badania powinny obja¢ wszystkie etapy
produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktdre przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne,
a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badarn oraz wnioski i zalecenia
powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

a) Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, ze gatunkiich odpowiadajg przewidzianym
w Dokumentacji Budowlane] iczy sg zgodne ze S$wiadectwami jakosci, aprobatami
technicznymi i protokétami odbiorczymi.

b) Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomnicq ifatg
i poréwnuje z Dokumentacjg Budowlang i PN-63/B-06251.

c) Sprawdzenie rob6t betonowych wykonuje sie wg PN-EN 206-1 i PN-63/ B-06251.
d) Sprawdzenie obiektow jako catosci nalezy wykonaé przez:

- poréwnanie  wymiarow catkowitych, usytuowania, rzednych, przekrojow poprzecznych
z Dokumentacjg Budowlana,

- ustalenie czy odchytki sg w granicach dopuszczalnych,
- badanie powierzchni pod katem rys, pekniec, rakdw, rowno$ci powierzchni.
8.2. Roboty izolacyjne

8.2.1.0dbior podtozy
Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczyscic.

8.2.2. Zgodnosé z dokumentacja
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.2.3. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- szczelno$e.
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8.3. Odbidr koncowy

Do odbioru koricowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okreslajgce parametry
zastosowanych materiatow do wytworzenia ~ betonu,  cechy  fizyczne  imechaniczne
wbudowanego betonu oraz operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementdow.

Z odbioru koricowego sporzadza sie protokot.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jako$cirob6t, w oparciu
o wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Zamawiajgcego dla w/w zadania;

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

Harmonogramem Rob6t

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.

Normy.

Aprobaty techniczne

Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania Inwestycji

ST-02 ,Zbrojenie”

Instrukcje montazu materiatow hydroizolacyjnych wydane przez poszczeg6inych producentow.
Przepisy i Normy:

PN-69/B-10260 - Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-27617/A1:1997 - Papa asfaltowa na tekturze budowlanej?

PN-90/B-1024 - Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy

odbiorze.

PN-B-24620:1998/Az1:2004 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-B-24625:1998 - Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
goraco

PN-74/B-30175 - Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-83/C-89091 - Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymato$ci na rozdzieranie.

2 Norma wycofana bez zastapienia
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PN-EN ISO 527-3:1998 - Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wfasciwo$ci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu.

PN-ISO 4593:1999 — Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubo$ci metodg skaningu
mechanicznego

ZUAT-15/IV.08 — Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 - Eurokod 2. Projektowanie konstrukciji z betonu. Czes¢ 1-
1: Reguty ogdline i reguty dla budynkow

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
iocena  przydatnosciwody  zarobowej  dobetonu, wtym wody  odzyskanej
z procesow produkcji betonu.

PN-EN 196-1 do 196-7 - Metody badania cementu. Czes¢ 1-7

PN-EN 197-1:2012P — Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 — Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-B-19701 - Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci.
PN-B-30000:1990 - Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 - Cement portlandzki z dodatkami.

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

PN-81/B-30003 - Cement marki 15,

PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanodporny

PN-EN 206-1:2003 - Beton.

PN-B-06250 - Beton zwykty.

PN-63/B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania technicznes.

PN-EN 480-1 +A1:2012P — Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cze$¢ 1.
Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.

PN-EN 480-2:2008P — Domieszki do betonu, zaprawy izaczynu. Metody badan. Cze$¢ 2:
Oznaczanie czasu wigzania.

PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
zawarto$ci alkaliow w domieszkach

PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu-zaprawy i zaczynu -Cze$c6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodno$ci

PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek

3 Norma wycofana bez zastgpienia
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PN-EN 933-3:1999 - Badania podstawowych wiasciwo$ci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznych wiasciwo$ci kruszyw. Czeé¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
PN-EN 934-2 +Al1:2012E - Domieszki do betonu, zaprawy izaczynu. Cze$¢ 2:
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie.

PN-EN 206-1:2003P - Beton. Cze$¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.
PN-EN 12504-4:2005P — Badania betonu. Czg$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwiekowe.

PN-EN 12504-2:2013-03E - Badania betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace.
Oznaczanie liczby odbicia.

PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne -Kruszywa skalne -Podziat, nazwy i okreslenia
PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne -Podziat, nazwy i okre$lenia

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

PN-EN 12620:2013-08E - Kruszywa do betonu.

PN-89/S-10050 - Prébne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.

PN-92/D-95017 - Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania
| badania®.

BN-76/6722-04 - Kruszywo z keramzytu.

PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia®.

PN-72/D-96002 - Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia®.

BN-6736-O1 — Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na $ciskanie
BN-6736-02 — Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-6738-0S — Badania betonu

BN-6738-06 — Badania sktadnikow betonu

BN-66/7113-10 - Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/21 — Piyty pilsniowe. Plyty twarde zwykte. Wymagania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

* Norma wycofana bez zastapienia
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SST-04 — KONSTRUKCJE STALOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycja polegajaca na
wymianie pokrycia dachowego i czesci wigzby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowe;
— Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres rohot

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
dostawe i montaz:

- belek stalowych HEB240;
- marek podporowych belek stalowych;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte W niniejszej specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00- ,0golna
Specyfikacja Techniczna’.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogblne wymagania dotyczace materiatdw iurzadzen podanow ST-00- ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.

2.1. Stal
Materiaty na konstrukcje stalowe powinny by¢ zgodne z ST i Dokumentacjg Projektowa.
Tolerancje wymiarowe zgodne z obowigzujgcymi normami.

Cechy ioznaczenia materiatow powinny odpowiada¢ gatunkom podanym w dokumentacji. Jako$¢
materiatu powinno potwierdza¢ zaswiadczenie o jakosci, a wymagane parametry i wtasciwosci materiatu
- wyniki badan podane w atescie.
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Powtoki malarskie wg SST-08 — Roboty Malarskie.
2.2. taczniki

2.2.1.Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-M-69430:19917 Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny:

- posiada¢ zaswiadczenie jakosci;
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych;

- posiada¢ opakowanie - przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2.Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
a) Sruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2004 - Klasy doktadnosci A i B:
- dla srednic 8-16 mm - 4.8-H
- dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-II
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
- wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
b) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061
c) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2004
- whasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czeSciowo zastgpione PN-EN 20898- 2:1998
d) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
€) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
Wszystkie faczniki cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00- ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Sprzet do wykonania konstrukcji stalowych winien odpowiadaé wymaganiom odnosnych przepiséw,
w tym réwniez posiada¢ wazne $wiadectwa Urzedu Dozoru Technicznego (jezeli sg wymagane).

Sprzet do transportu i montazu konstrukcji:

" Norma wycofana bez zastapienia
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Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikow
iinnych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom
0 dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do
ich eksploatacii.

Sprzet do robd4t spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

b) Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i ppoz., zabezpieczone
od wplywow atmosferycznych, o$wietlone, z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.
Sprzet do potaczen na sruby
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00- ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali powinny odbywaé sie tak, aby
powierzchnia stalibyta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie
| zanieczyszczen mogacych utrzyma¢ wilgo¢. Wyroby ze stali powinny by¢ utrzymywane w stanie
suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate
sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okre$lonej stalowej konstrukcji powinny
by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia icechy zgodnie z PN-H-011038.
Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane na srodki transportu w ten sposob, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.

Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozyciji, w jakiej bedzie eksploatowana.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane wtaki sposdb, aby nie przekraczaly zadnej
z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-EN 15273-2:2010, PN-EN 15273-3:2010.

8 Norma wycofana bez zastapienia
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Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Elementy przeznaczone do sktadowanie uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac
| uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcii jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. 0Og6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Dopuszczalne odchytki, obrobka czesci, potaczenia, montaz konstrukcji powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w Projekcie Budowlano-Wykonawczym i normie PN-B-06200.

Prawidtowe wykonanie montazu konstrukcji stalowej zapewni:
- Oczyszczenie miejsc montazu elementdw konstrukcii;

- Wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukciji;
- Trasowanie i ciecie detali;

- Wykonanie wstepnej kontroli wymiardw i ksztattu konstrukcji;

- Wykonanie kohcowej kontroli wymiarow i ksztattow konstrukcii;

- Wykonanie powtok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych elementéw montazowych
konstrukcii.

Elementy konstrukcji winny by¢é oznakowane w sposob trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami
przyjetymi na rysunkach montazowych.

taczniki i elementy ztaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane
w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposdb naprawy powinien by¢
uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakoSci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak
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wykonywa¢, aby Zzadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow
I wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasno$ciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

W potaczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekraczac
2mm. Otwory na $ruby zaleca sie¢ dopasowywaé za pomocq przebijakow a w razie koniecznosci
rozwiercac.

W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji,
konieczna jest odpowiednia korekta elementdw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu
z Projektantem.

5.2. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wkasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubo$¢ mniejsza: 0 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Zalecenia technologiczne:
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin
I ponowne ich wykonanie.

5.3. Polaczenia na sruby

- dtugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na
dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru.
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- $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST-00- “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Badania miedzyoperacyjne

Niezaleznie od stalego nadzoru  technicznego, wprocesie  wytwarzania i montazu
konstrukcji przeprowadza  sie  badania  miedzyoperacyjne, polegajace na  sprawdzeniu
zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i normami:

- zastosowanych materiatow,
- obrabki i doktadnosci wykonania czesci,

- Zlozenia, mocowania  albo  sczepiania ~ oraz wyregulowania  zespotu  lub
konstrukciji i przygotowania do wykonania potaczen,

- wykonanie potaczen w wytwarni i na placu budowy,
- przygotowanie oraz wykonanie zabezpieczenia przed korozjg w procesie wykonania i montazu.

6.2. Badania koncowe

Badania koncowe elementu konstrukcyjnego przeprowadza sie po wykonaniu wszystkich
operacji w wytwdrni, z wyjatkiem zabezpieczenia antykorozyjnego. Badania koricowe polegajg na
sprawdzeniu:

- kompletnoSci elementu,

- prostosci, pfasko$ci, ksztattu  przekroju poprzecznego, uktadu geometrycznego
oraz wymiaréw elementu; ksztattowniki powinny by¢ proste.

- stanu i kompletno$ci potaczen,
- przygotowania stykow montazowych.
6.3. Badania ostateczne

Badania ostateczne przeprowadzane sg po zakonczeniu wszystkich prac montazowych i obejmujg caty
proces wykonania i montazu konstrukcji. Badania ostateczne polegaja na sprawdzeniu:

- posadowienia konstrukcji,
- prawidtowosci uktadu geometrycznego elementéw oraz doktadno$ci zestawienia,

- gtéwnych  wymiaroéw konstrukcji z uwzglednieniem  wymiardw przytaczeniowych  do
zainstalowania bram, okien, urzadzen, itp.,

- stanu i kompletno$ci potaczen.

Ponadto sprawdza sig czy zostaty przeprowadzone wszystkie badania miedzyoperacyjne oraz kofcowe
i czy wszystkie wymagania dokumentacji budowlanej i norm majg potwierdzenie zgodnosci wykonania
w protokotach kontroli jako$ci lub innych dokumentach.
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7. OBMIAR ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00- “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:
Konstrukcje stalowe — 1kg (kilogram) zamontowanej i odebranej konstrukcji.

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
zZ Przedmiarem Robdt.

8. ODBIORY ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00- “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Odbidr konstrukcji odbywa sie przy udziale Przedstawiciela Zamawiajacego. W protokole odbioru nalezy
poda¢ co najmniej: przedmiot izakres odbioru, dokumentacje okreslajaca komplet wymagan,
dokumentacje  stwierdzajagcg ~ zgodno$¢  konstrukcji z wymaganiami,  protokoty  odbioru
czesci konstrukceji lub rob6t, parametry konstrukcji sprawdzone komisyjnie, stwierdzone usterki i termin
ich usuniecia, decyzje komisji.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Og6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00- ,0goina Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  z obmiarem ioceng jako$cirob6t, w oparciu
o wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ dla wiw zadania opracowany przez Inwestora
Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
Harmonogramem Rob6t
Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.
Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:

PN-B-06200:2002°- Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-H-01103:1990 — Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwnel0
PN-H-01104:1987 — Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowaniel!

° Norma wycofana bez zastapienia
19 Norma wycofana bez zastapienia
! Norma wycofana bez zastapienia
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PN-EN 1993-1-6:2009 + Ap1:2010 - Eurokod 3. Projektowanie konstrukcji stalowych. Czg$¢ 1-
6. Wytrzymatos¢ i stateczno$¢ konstrukcji powtokowych

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
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SST-05 — PODDASZE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycja polegajaca na
wymianie pokrycia dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej —
Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres rohot

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu:

a) wykonanie stropu gestozebrowego typu GRANORD h=17cm;

b) wykonanie izolacji cieplnych i akustycznych z ptyt z welny mineralnej z uzyciem folii
paroizolacyjnej;

c) utozenie ptyt wygtuszajgcych Schluter-Ditra—Sound o grubo$ci 3,5mm;
d) utozenie wygtuszajacego korkowego podktadu gumowego NIBOLAY TS 150,
€) montaz sufitow podwieszanych z ptyt GKF (3x12,5mm).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte W niniejszej specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00- ,0golna
Specyfikacja Techniczna’.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogblne wymagania dotyczace materiatdw iurzadzen podanow ST-00- ,Ogolna Specyfikacja
Techniczna”.

2.1. Strop systemowy GRANORD

Strop systemowy o wysoko$ci konstrukcyjnej h=17cm (12cm zebro + 5cm nadbetonu) na sprezonych
belkach Zelbetowych typu 2XNPN132 z wypetnieniem pustakami typu PSG120.

Strona | 67



Ze wzgledu na konieczno$¢ ochrony znajdujacych sie na | pietrze pomieszczen hotelowych nowy strop
zaprojektowano w technologii, ktéra umozliwi jego wykonanie bez uprzedniego demontazu catego
pokrycia dachowego oraz nie bedzie wymagaé rozbiorki sufitbw w pomieszczeniach na | pigtrze.

Jako najbardziej efektywny i technologicznie najprostszy do wykonania zastosowano strop
gestozebrowy na prefabrykowanych, strunobetonowych belkach z wypetnieniem z pustakow
betonowych. Zbrojenie gorne wykonane zostanie w postaci siatek zgrzewanych, uktadanych na
konstrukciji stropu dozbrajanej na krawedziach pretami ze stali zebrowane.

Belki stropowe uktada sie na scianach nosnych wyréwnanych warstwg cementowej zaprawy lub
betonem klasy C16/20-X0 o grubo$ci 1-2 (zamiennie mozna stosowac ksztattki wiericowe). Oparcie
belek na $cianie wynosi min. 7 cm, na profilach stalowych min. 5cm.

Belki nalezy uktada¢ jedng obok drugiej z zachowaniem kolejno$ci wynikajacej z projektu
konstrukciji stropowej. Rozstaw osiowy otrzymuje sie w wyniku roztozenia skrajnych deklowanych
pustakdow przy wiericu, na przeciwlegtych koricach belek stropowych.

2.2. Izolacja cieplna z plyt z wetny mineralnej

Jako ocieplenie poddasza przewiduje sie zastosowanie wetny mineralnej o grubosci 25 cm.

2.3. Plyty GKF

Sufity podwieszane z ptyt GKF (3x12,5mm) zapewniajgcych odpornos¢ ogniowag nie mniejszg niz
REI60. Wykonanie nowego dachu bedzie poprzedzone zakoriczeniem montazu nowego stropu.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Belki stropowe magazynujemy na twardym podtozu zapewniajac ich stabilnos¢, dowolnie na
drewnianych przektadkach z litego drewna, zawsze w pozycji montazowej, do wysokosci max. 15
warstw tej samej dtugosci. Drewniane przektadki ustawione w jednej linii sg umieszczone od 20 do
60 cm od konicow belek.

Betonowe pustaki stropowe sq ztozone na paletach wielkosci 1,0 m x 1,0 m i owinigte folia.

Takie same reguty stosujemy podczas transportu, kiedy dozwolonych max. 6 warstw belek
stropowych utozonych na przektadkach, musimy zwigzac¢ dla zabezpieczenia stabilno$ci. Roztadunek
odbywa sie za pomocg wdzka widtowego albo dzwigu (kiedy belki ustawione sg w pozyciji dla montazu),
za pomoca liny, w taki sposab, aby kat miedzy ling i belkg byt min. 60 st.

Pustaki stropowe oraz belki mozemy magazynowa¢ bez opakowania, na zewnatrz — warunki
atmosferyczne nie majg na nie zadnego wptywu. Na paletach znajdujg sie pustaki standardowe oraz
deklowane. Na kazdej petnej palecie PSG 120, PSG 160, PSG 200, PSG 250 jest zawsze 12 sztuk
pustakéw deklowanych, ktore wykorzystujemy przy wiencach.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. 0Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

5.2. Strop systemowy GRANORD

Strop systemowy o wysoko$ci konstrukcyjnej h=17cm (12cm zebro + 5cm nadbetonu) na sprezonych
belkach Zelbetowych typu 2XNPN132 z wypetnieniem pustakami typu PSG120.

Poniewaz $ciany podtuzne pierwszego pietra tworzg korytarzowy uktad trzytraktowy, w celu
maksymalnego zmniejszenia wysokosci konstrukcyjnej stropu oraz jego ugie¢, belki uktadane bedg
przez dwa przesta — trakt zewnetrzny i trakt korytarzowy, naprzemiennie.

Od strony wewnetrznej budynku, belki stropowe oparte bedg na istniejgcych Scianach podtuznych za
posrednictwem wienca zelbetowego o0 wysokosci konstrukcji stropu. Od strony zewnetrznej
oparcie belek stropu projektuje sie na Scianach poprzecznych poprzez utozone na nich obok
istniejacych stalowych, dodatkowe belki sprezone Zelbetowe typu 2XNPN132 z wypetnieniem
betonowym.

Belki stropowe NORD uktadamy na $cianach nosnych wyréwnanych warstwg cementowej zaprawy lub
betonem klasy C16/20-X0 o grubosci 1-2 cm. Oparcie belek na $cianie jest zawsze min. 5 cm.

Belki nalezy uktadac jedng obok drugiej z zachowaniem kolejnosci wynikajacej z projektu konstrukcji
stropowej. Odpowiedni rozstaw osiowy otrzymamy w wyniku roztozenia skrajnych deklowanych
pustakdw u wierica, na przeciwlegtych koricach belek stropowych.

Belki rozktadamy z zachowaniem minimalnych oparc. Belek z betonu sprezonego nie wolno skracac ani
w inny sposob przystosowywac¢ we wtasnym zakresie. Po zabetonowaniu konstrukcji stropowej réwniez
jest zabronione jakiekolwiek przystosowywanie belek stropowych na przyktad frezowanie bruzd dla
instalaciji elektrycznej, wiercenie otworéw w belkach itd.

Roztozone belki stropowe podpieramy 1 centralng liniowg podporg montazowg lekko dotykajaca
sie dolnej powierzchni belek stropowych. Zazwyczaj wykorzystujemy podczas montazu konstrukcji
stropowej GRANORD tylko 1 centralng podpore montazowg. W niektorych przypadkach, na przyktad
przy wigkszej dtugosci belek oraz wigkszym obcigzeniu wykorzystujemy max. 2 podpory montazowe.
Ustawiamy podpory montazowe z zachowaniem ujemnej strzatki ugiecia w wielkosci L/500 (od 0,5 cm
do 1,5 cm). Liniowe podpory montazowe spetniajace wymogi na no$nos¢ muszg by¢é w potozeniu
pionowym postawione na wtasciwym podtozu oraz odpowiednio zabezpieczone.

W przypadku montowania stropéw w budynkach wielokondygnacyjnych rzedy stempli podpor
montazowych muszg by¢ usytuowane nad soba. llos¢ podpdr montazowych oraz odlegtos¢
stempli wynika z projektu konstrukcji firmy GRANORD Sp. z 0.0. W przypadku korzystania z innych
podpdr montazowych musimy obowigzkowo zweryfikowac¢ ich wykorzystanie za pomocg obliczen.

Na prawidtowo podpartych belkach stropowych w rzedach jeden za drugim réwno i szczelnie
uktadamy pozostate pustaki stropowe. Zawsze zaczynamy od krawedzi. Oparcie pustakéw na $cianie
to min. 2 cm. Pustaki mozemy odpowiednio docinac.

Nalezy jednak pamigtac, ze docinamy zawsze u zebra pustaka w ten sposob, aby zebro opierato sie na
Scianie oraz pustak nie miat wystajacych korcow. Nie ma koniecznosci wykonywania zeber
rozdzielczych. Pustaki nie wolno podczas montazu sktadowac na stropie, ale wytacznie nad Sciang
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nodng. Pustaki mozemy ewentualnie roztozy¢ na powierzchni montowanego stropu w nastepnych
dwadch warstwach.

Po roztozeniu pustakdw na catej powierzchni stropu sprawdzamy i ewentualnie poprawimy wysokos¢
podpor montazowych w taki sposob, aby zachowaé ujemna strzatke ugiecia belek w wielkosci 1/500 ich
dtugosci. Sprawdzamy ustawienie podp6r montazowych, szczegoélinie stabilno$¢ podporowego systemu.

UWAGA: Ujemna strzatka ugiecia nie obcigzonych belek moze rdzni¢ sie do 20 mm, ale pod
wplywem obcigzenia belek pustakami na catej powierzchni stropu dojdzie do wyréwnania roznic
wysokosci na centralnej podporze do poziomu odwrotnej strzatki ugiecia w Srodkowej czesci stropu
odpowiadajacej 1/500 dtugosci belek. Odksztatcenia stropu po demontazu podpér montazowych jest
minimalne.

Na calgq powierzchnie stropu skonstruowanego z belek oraz pustakow stropowych rozktadamy na
podktadkach dystansowych siatke zgrzewang z zaktadami min. 20 cm. Pokrycie betonem siatki do 25
mm. Siatka powinna wchodzi¢ w wieniec min. na 15 cm.

Nie musimy wykonywa¢ zeber rozdzielczych. Nad koficem kazdej belki nad siatka umieszczamy
zbrojenie przypodporowe z przekryciem zbrojenia wiedica w/w projektu konstrukcji. W przypadku
oparcia belek na wymianach dodatkowe zbrojenie A musi znajdowac sie pod splotami sprezajacymi
belek.

Po nawilzeniu belek i pustakow przystepujemy do betonowania z betonu min. C20/25 - X0 (dla
wilgotnego  $rodowiska C20/25-X3) o wielkosci kruszywa do 16 mm (w przypadku nadbetonu
0 grubosci 4 cm — kruszywo do 8 mm) oraz konsystencji miekkiej mieszanki betonowej wiw normy.
Zaleca sie w tym celu wykorzystywac beton z gwarantowang jakoscig z betoniarni.

W przypadku wtasnej produkcji betonu na budowie musimy dotrzyma¢ warunki dla betonowania,
szczegdlnie musimy zachowaé pozadang konsystencje oraz klase betonu.

W czasie betonowania unikamy koncentracji betonu na stropie. Strop betonujemy réwnomiernie (w taki
sam sposob, w jaki uktadamy pustaki stropowe). Wszystkie wierce zalewamy jednoczes$nie ze stropem.
Operacje betonowania mozna zatrzymac wytgcznie nad pustakami, ale nigdy nad belkg stropowa.

W celu uzyskania min. klasy betonu C20/25 musimy pamigta¢, ze beton nalezy rozprowadzi¢ oraz
zwibrowa¢ za pomocg odpowiedniego urzadzenia.

Po zakorczeniu betonowania $wiezy beton musimy ochroni¢ przed deszczem. Jego powierzchnie
nalezy utrzymywac¢ wilgotng oraz chroni¢ od nadmiernego wysychania, przynajmniej podczas 7 dni
(pokropi¢, zakryc folig itd. — postepujemy zgodnie z zaleceniem normy).

Podpory montazowe mozemy zlikwidowa¢ po ok. 3 tygodniach, az po osiggnieciu przez beton 85 %
wytrzymatosci. W warunkach optymalnych  (+20°C  oraz  wilgotno$¢) pozadanych 100 %
wytrzymatosci  betonu osiggniemy po 28 dniach. W przypadku nizszej temperatury musimy
uwzgledni¢, ze dojdzie do przedtuzenia czasu osiggniecia petnej wytrzymatosci betonu. Podpory
montazowe likwidujemy zawsze zaczynajac od najwyzszego pietra.

5.3. Roboty termoizolacyjne

Do wykonania rob6t termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

W czasie wbudowywania materiatdw izolacyjnych nalezy chroni¢ je przed zawilgoceniem wodg
deszczowg, badz zarobowa. Uktadanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych nieodpornych na
zawilgocenie jest niedopuszczalne.
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Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej.

Warstwy ocieplajace winny by¢ wbudowane w sposob uniemozliwiajacy zawilgocenie parg wodng
w czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrodet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ statg grubo$¢ zgodnie z projektem. Plyty w warstwie
pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zakfad (frezowane), badz mijankowo przy wigkszej
lloSci warstw piyt.

Plyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni powinny $cisle do siebie dochodzi¢ i nie
tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Kontrola w trakcie prac powinna obejmowaé sprawdzenie zgodnosci robot z zaleceniami Producenta
stropu.

Po zabetonowaniu nalezy sprawdzic:
- wyglad zewnetrzny stropu w zakresie doktadno$ci wykonania dolnej ptaszczyzny stropu,

- poziomo$¢ wykonania stropu za pomoca taty i poziomnicy,

7. OBMIAR ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostka obmiarowe:
- wykonanie stropu - 1m2 (metr kwadratowy);

- robot termoizolacyjnych - 1m? (metr kwadratowy). Z powierzchni potraca sie powierzchnie
nieocieplone i powierzchnie otworéw wigksze od 1m2, doliczajac w tym przypadku do
powierzchni ocieplenia powierzchnig osciezy, obliczong w m? (metrach kwadratowych), jako
lloczyn dtugosci osciezy mierzonych w Swietle ich krawedzi i szeroko$ci, wraz z gruboscig
ocieplenia;

- montaz sufitbw podwieszanych, utozenie mat wygtuszajacych - 1m? (metr kwadratowy).

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
zZ Przedmiarem Robdt.

8. ODBIORY ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".
Obejmuje:
- odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu;
- odbiodr koncowy.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  z obmiarem ioceng jako$cirob6t,  w oparciu
o wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ wiw zadania opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcag a Zamawiajacym

Harmonogramem RobGt

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

SST-02 - Zbrojenie

SST-03 - Roboty betonowe

Przepisy i Normy:
- PN-B-23118:1997 - Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Otuliny z wetny mineralnej

PN-EN 1094-1:2010 - Izolacyjne wyroby ogniotrwate -- Czg$¢ 1: Terminologia, klasyfikacja
i metody badan wyrobéw z wysokotemperaturowej wetny izolacyjnej

PN-EN 13162:2013-05 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

PN-EN 14303+A1:2013-07 - Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacii
przemystowych -- Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

BN-84/06755-08 — Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej.
Filce i ptyty.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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ST-06 - KONSTRUKCJE | POKRYCIA DACHOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycja polegajaca na
wymianie pokrycia dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej —
Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres rohot

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu:

zdjecie istniejgcego pokrycia dachowego - wg SST-01;

roboty ciesielskie zwigzane z remontem elementéw elewacyjnych:
uzupetnienie ubytkoéw oraz naprawa czesci zniszczonych elementdw drewnianych;
wykonanie nowych gzymsow;
naprawa oscieznic okiennych i drzwiowych;
wykonanie i montaz drewnianych belek stropowych;

- wymiane koricowek krokwi;

- wymiana krokwi i kleszczy;

- wymiana murfat i podwalin;

- montaz nowych elementéw wiezby dachowej;

- uzupetnienie deskowania z desek na styk gr. 19mm;

- wykonanie i 0sadzenie okien typu "wole oko";

- dostawa i osadzenie okien poddaszy potaciowych, fabrycznie wykonczone;

- mocowanie folii na krokwiach;

- ofacenie dachu;

- zabezpieczenie konstrukcji drewnianej powtokami ochronnymi;
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- wykonanie pokrycia dachowego z dachowki karpiowki w koronke;

- wykonanie pokrycia dachowego z blachy miedzianej;

- wykonanie kalenicy, grzbietéw, utozenie gasiordw, grzebienia okapu, itp. prace uzupetniajace;
- montaz wytazéw dachowych z kotnierzem;

- montaz stopni i tawek kominiarskich;

- wykonanie obrdbek blacharskich;

- wykonanie i montaz rynien pétokragtych z blachy miedzianej o §r. 15¢cm i rur spustowych;

- montaz kominka wentylacyjnego na dachach krytych dachdwka karpiowka,

- montaz zabezpieczen przeciwsnieznych z ptotkiem na dachach krytych dachowka karpiowka

montaz zabezpieczen przed ptakami i zwierzetami.
Szczegbtowy zakres prac - wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sq zgodne z obowigzujgcymi normami
przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z SIWZ, Specyfikacjq
| poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogblne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

2.1. Drewno na stemple — okragte, korowane
2.2. Drewno konstrukcyjne

Uzyte do rob6t drewno musi by¢ catkowicie suche (o wilgotnosci nie przekraczajacej 12%),
sezonowane.

Nowa wigzba dachowa zostata zaprojektowana jako krokwiowy dach dwupotaciowy o jednakowym
nachyleniu obu potaci. Wigzary zaprojektowano jako jetkowe z dodatkowym wzmocnieniem wezta
kalenicowego grzeda. Krokwie zaprojektowano z drewna klejonego GL36h.

Pozostate elementy z drewna litego klasy C30. Potgczenia na wreby wzmocnione Srubami.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw drewnianych wigzby powinno byé zgodne z Dokumentacjq
Projektowa.

Drewno powinno spetnia¢ warunki okre$lone w normach przedmiotowych.
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2.3. Deski z tarcicy nasyconej

2.4. Membrana wysokoparoprzepuszczalna

Minimalne parametry techniczne:

Réwnowazna grubo$¢ warstwy powietrza : S ¢ <0,004m
Paroprzepuszczalno$¢ pary wodnej : 2000g/(m224h)
Maksymalna sita rozciggajaca (50mm)

@ wzdiuz:=180N

@ wpoprzek : 2120 N
Temperatura uzytkowa: -40/+80 °C
Odporno$¢ na UV

Gramatura : 115g/m? (+ 10%).

2.5. Mata dystansowa
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2.6. Dachdwka ceramiczna — karpidwka w wykroju gotyckim, szerokosci 18 cm w kolorze

angoba czerwona.
Zapotrzebowanie dachéwek [szt./m2] ok. 36,0
Dlugosc krycia [cm] ok. 15,5 - 17,5
Wymiary [cm] 40,0 x 18,0x 1,4
Ciezar [kg/szt.] ok. 1,8
Ciezar [kg/m2] ok. 64,8
Ilosé [szt./ paleta] 480
Tlos€ [szt./paczka] 16
Minimalny zalecany kat 30/24*

nachylenia potaci dachowej [°]  *przy zastosowaniu membrany lub folii wstepnego krycia

Materiaty stosowane do wykonania robét pokrywczych dachdwka ceramiczng powinny posiadac
oznakowanie znakiem CE lub deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang
przez Producenta (jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska) , albo —oznakowanie
znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby niepodlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczna, badz uznano za
,regionalny wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcii.

Wszystkie materiatly do wykonania pokry¢ dachu dachéwkg powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
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Dachowki oraz uzupetniajgce wyroby ceramiczne dachowe, powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w
PN-EN 1304:2013-10E.

2.7. taczniki, klamry ciesielskie

uchwyty systemowe do fat kalenicowych i grzbietowych,
gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachowek i ggsioréw,

drut do przywigzywania dachowek i gasiorébw do gwozdzi lub tat — powinien by¢ ocynkowany,
miekki, o Srednicy 1,0-1,6 mm,

nie ceramiczne systemowe akcesoria uzupetniajace do pokry¢ dachéwka takie jak: folia dachowa
paroprzepuszczalna, tasmy i listwy uszczelniajace lub wentylacyjne, tasmy do obrébek, grzebienie
okapu, siatki ochronne okapu, itp.

Wszystkie wyzej wymienione materiaty muszg spetia¢ witasnosci techniczne okre$lone przez
Producenta dachéwek lub odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych badz PN.

2.8. Preparaty zabezpieczajace do drewna
- Impregnaty przeciw biokorozji np. Fungitox MP,
- Srodki ogniochronne np. Fobos 2M.

2.9. Blacha miedziana do pokryé dachowych

Blacha musi posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywng opinie
Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Obrébki blacharskie, rynny i rury spustowe

Obrébki blacharskie powinny by¢ wykonane z blachy miedzianej o grubosci 0,70mm, a do jej
mocowania stosowac taczniki nie powodujgce korozji galwanicznej.

Blacha musi posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywng opinie
Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.11. Wytazy dachowe
2.12. Stopnie i tawy kominiarskie

2.13. Okapy, kalenice i grzbiety nalezy zabezpieczyé przed dostepem ptakdw i zwierzat, stosujac
wylacznie elementy systemowe zalecane przez wybranego producenta dachdwki.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogolne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Transport materiatéw musi odbywaé sie w sposob zgodny z wymaganiami Producenta, zabezpieczajacy
je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.
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Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

5.2. Roboty naprawcze i remontowe drewnianej konstrukcji lukarn.

Z uwagi na trudne do okreslenia (przed ustawieniem rusztowan umozliwiajacych swobodny dostep do
tych elementéw) stan zachowania drewnianej konstrukcji Sciany szachulcowej i lukarn, przyjeto iz
decyzja 0 pozostawieniu kazdego z tych elementéw podejmowana bedzie na biezaco juz w trakcie
prowadzenia rob6t w oparciu o jego szczegdtowe ogledziny. Podstawowym sposobem wykonania robot
przy tych elementach jest ich miejscowa naprawa, ewentualne uzupetnienia oraz impregnacja.

W przypadku stwierdzenia iz naprawa bedzie nieefektywna lub nieskuteczna, Inspektor Nadzoru bedzie
podejmowat ewentualne decyzje o wykonaniu danego elementu na nowo. Remontowi lub wymianie
podlegaja wszystkie elementy drewniane zabudowane w pofaciach dachowych.

Roboty remontowe elementdw drewnianych polega¢é bedg na ich oczyszczeniu, uzupeieniu
ewentualnych ubytkdw, impregnacji powierzchniowej do stopnia odpornosci na ogien NRO oraz
przemalowaniu.

Roboty malarskie - wg SST-08.

5.3. Roboty naprawcze wiezby dachowej i deskowania.

Naprawa uszkodzen elementéw wigzby dachowej (krokwie, ptatwie, miecze, stupy) polega przede
wszystkim na uzupetnieniu (flekowaniu) usunietych wczesniej partii zniszczonego drewna. Elementy
w ktorych stwierdzono uszkodzenia przekroju o powierzchni wigkszej niz 1/3 nalezy wymieni¢ w catosci
na zniszczonym fragmencie. Elementy nowe opiera¢ i taczy¢ z elementami istniejgcymi na potaczenia
ciesielskie jak obecnie istniejace, a w przypadkach koniecznych wykonac inzynierskie potaczenia
elementow na $ruby i pierscienie GEKA z uzyciem przyktadek drewnianych.

Ponadto, nalezy wykona¢ nastepujace roboty uzupetniajgce: elementy wysunigte z gniazd (potaczen)
osadzi¢ powtornie, w potaczeniach uzupetnic brakujace kotki debowe.

Wystepujace luzy migedzy elementami wiezby w potaczeniach wypetni¢ szczelnie flekami drewnianymi
wklejanymi kompozycjg na bazie zywicy epoksydowe] z dodatkiem maczki drzewnej 0 nastepujacym
skfadzie :

- epidian 5 100 cze$ci wagowo

- maczka drzewna 2 -5 czesci wagowo

- plastyfikator — ftalan butylu 5 cze$ci wagowo

- utwardzacz Z-1 11 Cczesci wagowo
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Roboty naprawcze z zastosowaniem wyzej podanej technologii nalezy wykonywa¢ przy zachowaniu
nastepujacych warunkow:

- wyptywajgca z potaczen zywice nalezy natychmiast zbiera¢, aby nie dopusci¢ do jej wyptywu
| twardnienia na powierzchni elementéw,

- wklejanie wykonywac przy temperaturze 18 — 25 °C,

-z uwagi na czas wigzania kompozycji epoksydowej ograniczy¢ czas wypetniania pekniec i rys
do 40 minut.

Wszystkie elementy nowo wbudowane oraz istniejgce pozostawione, nalezy po oczyszczeniu
impregnowa¢ preparatem przeciw biokorozji np. Fungitox MP oraz zabezpieczy¢ $rodkiem
ogniochronnym np. Fobos 2M do stopnia nie rozprzestrzeniania ognia.

5.4. Uzupetnienie konstrukcji nosnej drewnianej (wymiana elementéw uszkodzonych
i skorodowanych biologicznie)

Prace prowadzi¢ odcinkowo.

Podczas prowadzenia prac polegajacych na wymianie uszkodzonych elementéw konstrukcji no$nej
dachu nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad BHP. Sposéb prowadzenia prac nalezy dostosowac do
lokalnie panujacych warunkow.

Prowadzone prace nie mogg w zaden sposob zagraza¢ no$nosci i statecznosci catego uktadu
konstrukcyjnego dachu.

5.5. Wymiana deskowania

Prace prowadzi¢ odcinkowo, w sposdb zabezpieczajacy budynek przed przedostawaniem sie wody
opadowej do $rodka.

Podczas prowadzenia prac polegajacych na wymianie uszkodzonych elementéw deskowania dachu
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad BHP. Sposob prowadzenia prac nalezy dostosowaé do
lokalnie panujacych warunkow.

5.6. Roboty pokrywcze - dachOwki

Do wykonywania robdt pokrywczych dachowka mozna przystapic po catkowitym zakonczeniu i odbiorze
robot konstrukcyjnych (ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podktadu pod pokrycie.
Ponadto roboty pokrywcze mogg by¢ wykonywane po zrealizowaniu poprzedzajacych je prac na dachu
takich jak:

wymiana uszkodzonych elementéw konstrukcji no$nej dachu;
uzupetnienie deskowania i naprawa obrébek koszow i zlewow;
montaz membrany paroprzepuszczalnej i maty dystansowej;
montaz fat i kontriat;

otynkowanie lub spoinowanie komindw;
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osadzenie masztow, nozek pod tawy kominiarskie, rur itp. elementéw przechodzacych przez
pokrycie dachowe, nieosadzonych w elementach systemowych przyjetego rozwigzania
pokrywczego, uktadanych w trakcie wykonywania rob6t pokrywczych;

wykonanie obrdbek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach i kominach, rurach,
masztach i podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe.

5.6.1.Lacenie potaci dachowej

Podktad pod pokrycie z dachéwek stanowig drewniane taty przybite poziomo i prostopadle do krokwi.

Wymagania dotyczace podkfadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachowek ceramicznych sg
nastepujace:

faty do wykonania podktadu powinny mie¢ minimalny przekr6j zgodny z wynikami obliczen
statycznych;

taty mocowane wzdtuz okapu powinny by¢ grubsze o 20 mm;

taty powinny by¢ utozone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem; styki fat powinny
znajdowaé sie na krokwiach; faty kalenicowe i grzbietowe mogq by¢ mocowane za pomocg
wspornikow lub uchwytdéw systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego,

odchylenie od poziomu fat nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci jednego metra i 30 mm na
catej dtugosci dachu,

w przypadku instalowania rynien, do cz6t krokwi powinna by¢ przybita deska grubosci od 32 mm do
38 mm w celu umocowania do niej uchwytéw rynnowych; wierzch deski powinien sie pokrywac
z wierzchem taty okapowe;j,

wzdtuz kalenicy i narozy powinny by¢ przybite dodatkowe taty do mocowania gasioréw,

wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg powinna by¢ przybita deska
$rodkowa (wzdtuz osi kosza), a po obu jej stronach — deski faczone na styk,

wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachéwkami koszowymi nalezy przybi¢
deske $rodkowa wzdtuz osi kosza; grubos¢ deski powinna by¢ dostosowana do grubosci fat,

taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem $rodkami posiadajacymi aprobaty
techniczne,

podkfad z fat powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych,

ptaszczyzna pofaci z tat powinna by¢ na tyle réwna, by prze$wit pomiedzy nig a fatg kontrolng
potozong na co najmniej 3 krokwiach byt niewiekszy niz 5mm w kierunku prostopadtym do spadku
i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

5.6.2.Warunki prowadzenia robét pokrywczych dachowka

Krycie dachéwkq na sucho moze by¢ wykonywane w kazdej porze roku, niezaleznie od temperatury
powietrza.

Wymagania og6ine dotyczace wykonywania pokry¢ dachéwka;
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- Dachdwki powinny by¢ utozone na taceniu prostopadle swojq dtugoscig do okapu.

- Sznur przeciggniety migdzy skrajnymi dachéwkami jednego rzedu wzdtuz dolnych krawedzi
dachéwek powinien by¢ w poziomie — dopuszczalne odchytki od poziomu wynoszg (tak jak dla tat)
2mm na dtugosci 1 metra i 30 mm na catej dtugoéci rzedu.

- Dolne brzegi dachowek, rzedu sprawdzanego za pomocg poziomego Sznura, nie powinny
wykazywac odchylen od linii sznura wigkszych niz £10 mm.

- Kalenica i grzbiety (naroza) powinny by¢ pokryte gasiorami zachodzacymi jeden na drugi na okoto
8cm. O ile Dokumentacja Projektowa i Instrukcja Producenta wyrobu nie stanowig inaczej, to
gasiory powinny by¢ utozone na zaprawie i przywigzane do gwozdzi wbitych w faty drutem
przewleczonym przez specjalne otwory w tych gasiorach i zakoriczonych weztem.

Styki gasiorow powinny by¢ uszczelnione od strony zewnetrznej.

- Rzad gasioréw powinien tworzy¢ linie prosta, a dopuszczalne odchytki przy sprawdzaniu fatg nie
powinny przekracza¢ £10 mm.

- Miejsca przeciecia si¢ grzbietu z kalenicg nalezy zabezpieczy¢ nakrywg systemowg stosowanego
rozwigzania pokrywczego lub nakrywa z blachy stalowej ocynkowanej badz cynkowey.

- Zlewy (kosze) powinny by¢ pokryte zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Instrukcji
Producenta systemu pokrywczego badz pasmem z blachy o szerokoSci nie mniejszej niz 60 cm,
zakoriczonym rabkami lezacymi, wchodzacymi pod dachowke.

- Obrobki blacharskie przy kominach, murach ogniowych, wietrznikach, wytazach (wtazach)
dachowych, masztach itp. powinny by¢ wykonywane zgodnie z PN-61/B-10245.

5.6.3.Wymagania dotyczace wykonania pokry¢ dachéwka ceramiczng

Krycie dachdwka ceramiczna karpidwka wg PN-71/B-10241.

W przypadkach nieobjetych ww. norma krycie moze by¢ wykonane zgodnie z Instrukcjg Producenta
systemu pokrywczego.

Przy wykonywaniu pokry¢ zgodnie z normg PN-71/B-10241 do ich uszczelniania mozna stosowac
réwniez inne niz zalecono w tej normie, nowoczesnhe rozwigzania uszczelnien, polecane przez
Producentow systemowych rozwigzan pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia szczelnosci pokrycia.
Sposob uszczelnienia powinien wynika¢ z Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji technicznej pokrycia
dachdowka.

5.6.3.1. Zabezpieczenie dachowek na okapach

Dolne brzegi dachéwek powinny by¢ oparte na desce okapowej nachylonej odpowiednio do spadku
| pokrytej podtuznym i pasami blachy cynkowej lub ocynkowanej o szerokosci w rozwinigciu co najmniej
20cm, a dolng krawedz dachowki nalezy zabezpieczy¢ przed odrywaniem haczykami ocynkowanymi
whitymi w deske okapowa. Jezeli gzyms jest murowany, a dokumentacja nie przewiduje zatozenia
rynny, korice dachéwek na okapie powinny by¢ wysuniete poza krawedz gzymsu i utozone na zaprawie
wapiennej lub cementowo-wapienne;.

W tym przypadku zaleca si¢ wykonywanie przy krawedzi gzymsu fartucha blaszanego.
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5.6.3.2. Rownos$¢ powierzchni pokrycia

Dachoéwki powinny by¢ uktadane w ten sposdb, aby fata o diugo$ci 3m, przytozona na kazdym rzedzie
dachdéwek réwnolegle do okapu, nie wykazywata wiekszych odchytek od powierzchni pokrycia niz 5 mm
dla dachdéwki karpiowki w gatunku | lub nie wiekszych niz 8 mm dla karpidwki w gatunku I1.

5.6.3.3. Rozmieszczenie stykdw prostopadtych do okapu

Przy pokryciu dachowka karpidwka (niezaleznie od typu pokrycia), styki prostopadte do okapu powinny
by¢ w sasiednich rzedach przesunigte wzgledem siebie o0 p6t szerokosci dachoéwki. Dopuszczalne
odchytki nie powinny przekracza¢ +1 cm przy kryciu karpiowka.

5.6.34. Wielkos$é zaktaddw

Poszczegbine rownolegte do okapu rzedy dachoéwek powinny zachodzi¢ na sasiednie, nizej utozone
rzedy na dtugos¢ wynoszaca dla pokrycia z dachowki karpidwki uktadanej pojedynczo - 11-17 cm.
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5.6.3.5. Zamocowanie dachdwek do fat
Przy pokryciu dachowka karpidwka (niezaleznie od typu pokrycia):

- w strefach klimatycznych 11 i Il wg PN-77/B-02011 co pigta lub co szdsta dachdwka
w rzedzie poziomym powinna by¢ przymocowana do faty,

- w strefie klimatycznej | tylko na potaciach dachowych potozonych od strony najczesciej
panujacych wiatréw nalezy mocowac dachowki, jak w strefach klimatycznych 11 i ll.

5.7. Roboty pokrywcze - pokrycia dachowe z blachy miedzianej

Pokrycie blachg miedziang wykonuje sie wedtug zasad podanych ponizej oraz wedtug wymagan normy
PN-EN 504:2002 dla blach uktadanych na ciggtym podtozu i zalecen producenta.

Krycie pofaci dachowej blachg ptaska miedziang nalezy rozpoczaé od zamocowania pasa
usztywniajacego i pasa okapowego. Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy przeznaczone;
do krycia pofaci (od 0,5mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8mm) i mocowany do deskowania w dwach
rzedach mijankowo. Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych,
taczonej w zaleznosci od spadku na rabki lezace pojedyncze lub podwdjne i mocujac go do deskowania
zabkami oraz gwozdziami. Potaczenia na rabki dotyczg potaczen réwnolegtych i prostopadtych do
okapu. Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami réwnolegle do
okapu. Jezeli gérny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ $ciety rowno z
gornym brzegiem deski i ponownie zagiety. Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.

Ztacza prostopadte do okapu nalezy wykonywaé na rabki stojace, a ztacza rownolegle do okapu — na
rabki lezace.

Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.
5.8. Obrobki blacharskie
Obrabki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci.

Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od
-15°C.

Robo6t nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.9. Rynny i rury spustowe

Rynny powinny:
- byé wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadany
w elementy wielocztonowe,

- by¢ taczone w ztgczach poziomych na zaktad szeroko$ci 40mm; zigcza powinny by¢ lutowane
na catej dtugosci,

- mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

Spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie ze stanem istniejgcym.
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Rury spustowe powinny:
- byé wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadany
w elementy wielocztonowe,

- by¢ taczone w zigczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na
zaktad szeroko$ci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3m
Lokalizacja rur spustowych zgodna ze stanem istniejgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia
0 jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwo$ci technicznych na podstawie
badan doraznych. Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
Producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wkasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Kontrolg miedzyoperacyjng i koricowg dotyczaca pokry¢ dachowych przeprowadza sie sprawdzajgc
zgodno$¢ wykonanych rob6t z wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:

- uzupetnienie ubytkéw oraz naprawa czesci zniszczonych elementéw drewnianych (w tym
przestruganie wrebdw i wstawienia w powstate miejsca listew) - 1szt. (sztuka);

- wymiana koncowek krokwi - 1szt. (sztuka);

- wymiana drewnianej konstrukcji dachu - 1mb (metr biezacy);

- wymiana deskowania, montaz tat i kontrfat - 1m2 (metr kwadratowy);

- impregnacja drewna i elementéw drewnianych - 1m? (metr kwadratowy);
- wykonanie i osadzenie okien typu "wole oko"- 1szt. (sztuka);

- roboty ciesielskie zwigzane z remontem elementéw istniejacych - 1m2 (metr kwadratowy);
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- membrany, maty dystansowe, pokrycia dachowe — 1m2 (metr kwadratowy);

- montaz wytazu dachowego - 1 kpl (komplet)

- montaz stopni i tawek kominiarskich - 1szt. (sztuka);

- obrdbki blacharskie i inne — 1m2 (metr kwadratowy);

- montaz rynien i rur spustowych — 1mb (metr biezacy).

- uzupetnienie deskowania z desek na styk gr. 19mm - 1m? (metr kwadratowy);

- montaz kominka wentylacyjnego na dachach krytych dachdwka karpiowka - 1szt. (sztuka);

- montaz zabezpieczen przeciwsnieznych z ptotkiem na dachach krytych dachowka
karpiowka — 1mb (metr biezacy).

- dostawa i osadzenie okien poddaszy potaciowych, fabrycznie wykoAczone — 1m?2 (metr
kwadratowy).

W przypadku wystagpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
zZ Przedmiarem Robdt.

8. ODBIORY ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbior podtozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.2. Zgodnos¢ przedmiotu zamowienia

Roboty uznaje si¢ za zgodne z ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
I badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
- zgodno$¢ wykonania z SIWZ i ST,
- rodzaj zastosowanych materiatow,
- przygotowanie podtoza,
- prawidtowos¢ wykonania pokrycia, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- szczelno$e.
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8.4. 0dbior obrdébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:
- Sprawdzenie prawidtowo$ci potaczen poziomych i pionowych,
- Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian.

8.5. Odbidr robot pokrywczych

Roboty pokrywcze oraz utozenie izolacji termicznych, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw
czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych
dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzaé¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,

- Dziennik Budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér cze$ciowy podtoza oraz poszczegéinych
warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbidér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  z obmiarem ioceng jako$cirob6t, w oparciu
o wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora
Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcag a Zamawiajacym
Harmonogramem RobGt
Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.
Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:

PN-EN 350-1:2000 - Trwato$¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych - Naturalna trwato$¢
drewna litego - Wytyczne dotyczace zasad badania i klasyfikacji naturalnej trwatosci drewna.
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PN-EN 350-2:2000 - Trwato$¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych - Naturalna trwato$¢
drewna litego - Wytyczne dotyczace naturalnej trwatosci i podatnosci na nasycanie wybranych
gatunkow drewna majacych znaczenie w Europie.

PN-EN 844 - Drewno okragte i tarcica — Terminologia (komplet norm).

PN-EN 1309 - Drewno okragte i tarcica - Metoda oznaczania wymiaréw (komplet norm).
PN-EN 1310:2000 - Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru cech

PN-EN 1311:2000 - Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru biologicznej degradacii
PN-EN 1312:2002 - Drewno okragte i tarcica - Oznaczanie objetosci partii tarcicy

PN-EN 1313-1:2010E - Drewno okragte i tarcica -- Dopuszczalne odchyiki i zalecane wymiary --
Czes¢ 1. Tarcica iglasta

PN-EN 1611-1:2002/A1:2003 - Tarcica -- Klasyfikacja drewna iglastego na podstawie wygladu -
- Cze$¢ 1. Europejskie $wierki, jodty, sosny, daglezje i modrzewie

PN-EN 14298:2005 - Tarcica - Ocena jakosci suszenia

PN-D-04300:1978 - Tarcica - Metody oznaczania stanu zabezpieczenia przed dziataniem
czynnikéw biotycznych

PN-D-04301:1983 - Tarcica - Kgpiele antyseptyczne

PN-D-94021:2013-10P - Tarcica iglasta  konstrukcyjna  sortowana  metodami
wytrzymato$ciowymi.

PN-D-96000:1975 - Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenial?
PN-B-02361:2010 - Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617 - Papa asfaltowa na tekturze budowlanejts.

PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze!4.

PN-EN 501:1999 - Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku
do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 504:2002 - Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2013-07E - Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 506:2010 - Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw
samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowe.

12 Norma wycofana bez zastapienia
'3 Norma wycofana bez zastapienia
4 Norma wycofana bez zastapienia
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PN-EN 607:2005 - Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania
| badania.

PN-EN 612:2006 - Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B- 94701:1999 - Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2006P - Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-B- 94702:1999 - Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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SST-07 - ROBOTY TYNKARSKIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycja polegajaca na
wymianie pokrycia dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej —
Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres rohot

Tynki zewnetrzne:
a) odkucie tynkow istniejacych (uszkodzonych, spekanych);

b) zagruntowanie powierzchni;
C) uzupetnienie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte W niniejszej specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0golna
Specyfikacja Techniczna’.

Okre$lenia dodatkowe:

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem
lub bez kruszywa, wiokien lub innych materiatow, ktora jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian
i sufitbw, twardnieje po zastosowaniu.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z SIWZ, Specyfikacjq
I poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Og6lne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.
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2.1. Gotowe systemy tynkarskie
2.2. Woda (wg PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Kruszywo (wg PN-EN 13139:201-08E)

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, itp. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C.

5.2. Przygotowanie podiozy
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich Wykonawca musi zadbac o przydatno$¢ podtoza pod tynkowanie.

Badanie podfoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby
Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen Producenta.

Wadliwe wykonanie podfoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos¢ i trwato$¢
gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach,
dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi by¢:

- réwne,

- nosne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chfonne; hydrofilne (zwilzane),
- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarzniete, o0 temperaturze powyzej + 5°C.
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Wykonawca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwo$ci dotyczace wykonania prac
tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie
propozycje rozwigzania tych problemow.

5.3. Sprawdzenie podioza pod tynk.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni
wierzchniej nalezy postuzy¢ sie proba Scierania, drapania lub zwilzania:

- proba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,
- préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,
- chtonno$¢ podtoza i jego wilgotnos¢ okreslana jest przy pomocy prdby zwilzania,
- prdba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe), przed natozeniem tynku, nalezy wyréwnac.

Wykwity (naloty, ,wtoski" - sl krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepnos¢ tynku do
podioza, muszg zosta¢ bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy
szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢
doktadnie przyczyne powstawania wykwitdw i przy pomocy specjalistow zastosowac skuteczng metode
0czyszczenia muru.

Suchy mur oraz silnie chtongce wode podtoza ceramiczne moga, przy niepewnej pogodzie, wymagac
odpowiedniego przygotowania.

Ocena wtasciwosci muru musi nastapi¢ przed przystapieniem do tynkowania.

5.4. Naprawa tynkow zewnetrznych

Prace majg na celu uzupetnienie istniejacych tynkéw w miejscu spekan, uszkodzen i ubytkow. Sposob
Wykonywania prac nalezy dobra¢ do rodzaju wykonywanego tynku, a takze nalezy bezwzglednie
przestrzegac¢ zalecen Producenta.

Po usunieciu luznych lub odspojonych partii tynkéw oraz w innych miejscach majacych cechy zakazenia
mikrobiologicznego nalezy przeprowadzi¢ zabieg dezynfekcji preparatem biobgjczym.

Naprawa tynkow w strefie przydachowej:

Obrzutka przekrywajgca 50 % podtoza z muru ceglanego lub mocno przylegajacej warstwy tynku
0 grubosci do 5 mm przy uzyciu materiatu np. Histolith Trass Vorspritzputz - tynk trasowo-
cementowy stosowany zewnetrznie i wewnetrznie jako natryskowy poprawiajacy przyczepnos¢
w przyziemnej czesci budynkow,

Nastepnie dwie warstwy tynku renowacyjnego — np. Histolith Trass Sanierputz - tynk hydrauliczny
szerokoporowy na bazie wapna trasowego, biatego cementu, piasku i dodatkdw o duze]
wytrzymatosci, przeznaczony do wilgotnych zasolonych muréw, stosowany wewnatrz i na
zewnatrz budynku.

Naprawa tynkow na pozostatych powierzchniach:

Jednowarstwowy wapienny tynk nawierzchniowy np. Histolith Trasskalkputz.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow
przeznaczonych do robdt tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji.
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6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajacy oceng wszystkich wymagan
aw szczegodlnosci:

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkdw do podtoza,

- grubosci tynkow,

- wygladu powierzchni tynkéw,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw.

- wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostka obmiarowa robét jest m? (metr kwadratowy).

Z powierzchni tynkOw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni otworéw do 3 m?,
jezeli oScieza ich sg tynkowane.

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
zZ Przedmiarem Robdt.

8. ODBIORY ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbior podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt oktadzinowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt. 5.3.

Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic
i zmy¢ woda.

8.2. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na cafej dtugosci kontrolnej 2 m faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
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pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1m i ogltem nie wigcej niz 4mm
W pomieszczeniu,

poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1m i ogbtem nie wigcej niz 6mm na catej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)
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Niedopuszczalne sa;
- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli przenikajacych z podtoza wykrystalizowanych na
powierzchni tynkow, plesni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek
niedostatecznej przyczepnos$ci tynku do podtoza.

Odbior gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoSci usunieci.
- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] tynku obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie tynkow,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robat,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentdw.

Platnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jako$cirob6t, w oparciu
0 wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

Harmonogramem RobGt

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:
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PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze?>

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betondw.

PN-EN 459-1:2012 - Wapno budowlane -- Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci
PN-EN 13139:2013-08E - Kruszywa do zaprawy.

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych?6
PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwyktel?

PN-EN 998-2:2012 - Wymagania dotyczace zapraw do murow. Cze$¢ 2: Zaprawa murarska.

PN-EN 197-1:2012 — Cement. Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Dokumentacije i specyfikacje w zaméwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB — 2003r.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

!> Norma wycofana bez zastapienia
16 Norma wycofana bez zastapienia
! Norma wycofana bez zastapienia
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SST-08 - ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycja polegajaca na
wymianie pokrycia dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej —
Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Zakres prac obejmuje:
- powtoki antykorozyjne elementdw stalowych;
- malowanie farbg olejng lub ftalowg (syntetyczna) drobnych elementéw metalowych;
- malowanie elementéw drewnianych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte W niniejszej specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0golna
Specyfikacja Techniczna’.

Okre$lenia dodatkowe:

Adhezja ( przyczepnosé ) - zdoIno$¢ powtoki do przylegania do podtoza lub innej powtoki, wyrazana
w MPa lub stopniach wedtug odpowiedniej skali zawartej w normach.

Agresywnosé korozyjna - zdolno$¢ dziatania korozyjnego okreslonego S$rodowiska wyrazana
kategorig korozyjnosci $rodowiska wg PN- EN 1SO 12944-2:2001.

Czas do przemalowania - czas minimalny i maksymalny pomiedzy nakfadaniem poszczegolnych
warstw powtoki malarskiej, w ktérym to czasie uzyskuje sie prawidtowe powtoki malarskie

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Czesci state farby - substancje nielotne zawarte w farbie ktore po utwardzeniu tworzg powtoke sucha.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowy w postaci ciektej lub proszku, ktéry natozony na podtoze tworzy
powtoke o wtasnosciach ochronnych, dekoracyjnych lub okreslonych technicznie.
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Farba do gruntowania przeciwrdzewna, powtoka gruntowa- farba wytwarzajaca powtoki gruntowe,
wykazujgce zdolnosci zapobiegania korozji metali, dzieki zawarto$ci w powtoce sktadnikéw hamujacych
procesy korozji podtoza.

Farba na gorzej przygotowane podioze- przeznaczona do gruntowania tolerujgca gorzej
przygotowane powierzchnie np. w stopniu St2, St3 wg PN-EN ISO 8501. Posiada witasciwosci:
stabilizacji, przetwarzania i penetracji rdzy.

Grubosé powtoki suchej (GPS ) - grubos¢ powtoki po utwardzeniu pozostajgcej na podtozu

Grubosé powtoki suchej minimalna (GPSmin) - akceptowalna grubos¢ suchej powtoki, ponizej ktore
zachowanie powtoki lub pokrycia moze sig pogorszyc.

Grubosé powtoki suchej maksymalna(GPSmax) - akceptowalna grubo$¢ suchej powtoki, powyzej
ktorej zachowanie powtoki lub pokrycia moze sie pogorszyc.

Grunt - pierwsza powtoka pokrycia, naktadana bezpo$rednio na podtoze.
Inhibitor korozji - srodek chemiczny hamujacy przebieg proceséw korozyjnych

Korozja metali - fizykochemiczne oddziatywanie pomiedzy metalem i jego $Srodowiskiem, ktérego
efektem sg negatywne zmiany we wtasciwosciach metalu, mogace czesto prowadzi¢ do pogorszenia
jakosci funkcji, jaka on petni lub pogorszenia jako$ci funkcji systemu bedacego jego czescia.

Korozja atmosferyczna - korozja w ziemskiej atmosferze, jako $rodowisku korozyjnym,
w temperaturze otoczenia.

Kurz, pyt - luzne czastki Scierniwa illub innych zanieczyszczen wynikajacych z oddziatywania
Srodowiska obecne na powierzchni stalowej przygotowanej do malowania.

Kwalifikowany inspektor nadzoru r. antykorozyjnych- osoba posiadajagca uprawnienia FROSIO,
NACE lub réwnorzedne potwierdzone odpowiednim CERTYFIKATEM

Malowanie nawierzchniowe - pokrywanie (aplikacja) farby nawierzchniowej na istniejgca powtoke
gruntowa lub migdzywarstwowa.

Pigment platkowy - pigment o strukturze pfatkowej poprawiajacy dziatanie barierowe powtoki
malarskiej.

Podtoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygtadzona, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

Podnoszenie sie powloki- rozmigkanie, pecznienie, odspajanie powfoki od podtoza wywofane
natozeniem kolejnej warstwy lub dziataniem rozpuszczalnikow

Powierzchnie referencyjne (PR)- powierzchnie wyznaczane na konstrukcji stuzace do ustalania
minimalnego, mozliwego do przyjecia poziomu wykonania Robot, sprawdzenia prawidtowo$ci danych
w Karcie katalogowej farb oraz umozliwienia oceny wiasciwosci powtoki w dowolnym czasie po
zakonczeniu Robot. PR nie stuzg zwykle do celéw gwarancyjnych, ale moga by¢ w tym celu stosowane
jesli tak uzgodnig strony.
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Powloka malarska — stwardniafa warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtoze, decydujgca o wkasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.
System powtokowy (pokrycie) — suma powtoki z farb (wyrobow lakierowych), ktore natozono

w odpowiedniej kolejnosci na podtoze.

Powloka nawierzchniowa - ostatnia powtoka systemu powtok, ktéra chroni powtoke gruntowa
I miedzywarstwowg przed bezpo$rednimi wptywami Srodowiska, jest sktadnikiem systemu powtok
antykorozyjnych i daje wymagany kolor.

Przygotowanie powierzchni - kazda metoda przygotowujaca powierzchnie do natozenia powtoki.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury podtoza ponizej temperatury punktu rosy nastepuje kondensacja wody zawartej
W powietrzu.

Rdza - widoczne produkty korozji, sktadajace sie w przypadku metali zelaznych gtéwnie z uwodnionych
tlenkow Zelaza.

Rdza ptatowa - widoczne produkty korozji w postaci ztogbw grubej powyzej 1 mm rdzy

Rozcienczalnik - lotna ciecz zawierajaca jeden lub wiecej sktadnikdw, dodawana do farby celem
zmniejszenia lepkosci do warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

Rozpuszczalnik - ciecz sktadajaca sie z jednej lub wigcej substancii, lotna w ustalonych warunkach
schniecia, w ktorej substancja btonotwdrcza jest catkowicie rozpuszczalna.

Starzenie powtok -powolne pogarszanie si¢ wkasciwo$ci przeciwkorozyjnych powtok w warunkach
uzytkowania, szczegblnie pod wptywem tlenu, powietrza, promieniowania stonecznego, wilgoci,
wysokiej temperatury, naprezen mechanicznych i okre$lonych zwigzkow.

Srodowisko korozyjne - $rodowisko, w ktérym zachodzi proces korozji stali.

Wilgotnosé wzgledna - stosunek ilosci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych warunkach
(ci$nienia, temperatury) do ilo$ci pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Woda biezaca- woda o parametrach wody pitnej w sieci wodociggowe;

Wzery korozyjne - wynik dziatania korozji lokalnej, wystepujacej zwykle na ograniczonej powierzchni
| rozwijajacej sie w gtab materiatu.

Zanieczyszczenie jonowe powierzchni- obecnos¢ jonéw chlorkowych, siarczanowych wptywajacych
na zmniejszenie trwatosci powtoki antykorozyjnej

Zwilzalnosé (penetrowalno$¢) podioza - zdolnos$¢ do wnikania w pory podtoza.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z SIWZ, Specyfikacjq
| poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogblne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Kolorystyka robét malarskich zostanie ustalona w trakcie robdt w porozumieniu z Konserwatorem
Zabytkow.

Do malowania i przygotowania powierzchni mozna stosowag:
- $rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych;

- farby elewacyjne o parametrach zgodnych z wymaganiami okreslonymi w Dokumentacii
Projektoweyj;

- zestawy farb antykorozyjnych o parametrach zgodnych z wymaganiami okre$lonymi
w Dokumentacji Projektowej;

Kolorystyka — nawigzujaca do istniejacej. Zastosowang kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Inwestorem.

Do malowania drewna nalezy stosowag¢:
- dwusktadnikowy system sktadajacy sie z warstwy gruntujgcej i warstwy nawierzchniowe
wyrobu dedykowanego do starego drewna 0 podwyzszonej odpornosci na warunki
atmosferyczne na bazie modyfikowanych silikonem zywic alkidowych.

Kolor lakieru nalezy uzgodni¢ na etapie realizacji ze stuzbami konserwatorskimi. Jako
referencyjny nalezy przyja¢ kolor oznaczony numerem 3D Magma 65 wedtug wzornika 3D
System Plus firmy CAPAROL.

Materiaty pomocnicze:

rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- preparaty gruntujace do podtozy, zmniejszajace chtonnos¢ i zwiekszajace przyczepnosc;
- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

woda wg PN-EN 1008:2004

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez Producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Kolorystyka rob6t malarskich zostanie ustalona w trakcie Rob6t, w porozumieniu z Konserwatorem
Zabytkow.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Do wykonywania robot mozna stosowac:

- pedzle i watki,
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- mieszadta napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii
sktadnikow farb,

- natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,
- drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Bezwzglednie nalezy chroni¢ farbe przez dziataniem czynnikéw zewnetrznych — gtéwnie chroni¢ przed
mrozem!

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur. Liczba $rodkow
transportu nalezy dostosowac tak, aby zapewni¢ prowadzenie robét zgodnie z ich technologig oraz
zasada ciagtosci frontu robot.

Przechowywac w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem
warunkéw atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

5.2.  Warunki wykonywania prac malarskich

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych, elewacyjnych nalezy
zakonczy¢ roboty tynkarskie.

Prace malarskie prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w Kartach Technicznych farb.
Powierzchnie malowane powinny by¢ dokfadnie oczyszczone.

Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy.
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat
spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta
wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Temperatura podfoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy.

Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na elementy konstrukcji o temperaturze powyzej +40°C.
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Nalezy przestrzega¢ warunku, by S$wieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schnigcia na
dziatanie kurzu i niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (mgta, opady atmosferyczne, wilgotnos¢
wzgledna powietrza powyzej 85%).

Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia i czasu do przemalowywania poszczegélnych powtok.

Przed aplikacjq farby nalezy doktadnie wymiesza¢ zawartoS¢ pojemnika za pomocg wiertarki
z mieszadtem przez okres okoto 2 minut.

5.3.  Wykonanie robdt malarskich zewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg Producenta Farb, zawierajacqg informacje
wymienione na etykiecie opakowania lub karcie produktu.

Elementy, ktore w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic.

Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywa¢ malowanie
zgodnie z zaleceniami Producenta (zgodnie z zapisami w kartach technicznych Producentdw).

5.4. Przygotowanie farb do malowania

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty i $wiadectwa kontroli jako$ci.
Opakowania z farbami musza mie¢ opis w jezyku polskim.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych
w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Materiat malarski nalezy doktadnie wymiesza¢ by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie
rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowac.

5.5. Powtoki antykorozyjne
5.5.1. Przygotowanie wstepne i wkasciwe powierzchni do malowania

Stopien przygotowania powierzchni przeznaczonych do malowania - wg Dokumentacji Projektowe;.

Dopuszcza sie rdzne metody przygotowania podtoza stalowego do malowania. Metoda musi by¢
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

Zestaw farb malarskich dla robo6t antykorozyjnych oraz sposéb zabezpieczenia - wg wymagan
Dokumentacji Projektowe;.

5.6. Wymagania dotyczace powlok malarskich

Powierzchnie powinny byé:

niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacie,

aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem Producenta,

bez uszkodzen, przeswitow podtoza, Sladow pedzla,
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- bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych fgczen i poprawek,
- bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Sprawdzeniu podlega zastosowanie wiasciwych materiatow i ich wbudowanie zgodnie z Instrukcjg
Producenta.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom oraz aprobatom
technicznym.
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Bezpos$rednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

- terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb ciektych, w ktérych:

wida¢ skoagulowane spoiwo,

- widag nieroztarte pigmenty,

- wida¢ grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
- widac kozuch,

- widac $lady plesni,

- widac trwaty, niedajacy sie wymieszac osad,

- wida¢ nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

- wida¢ obce wtracenia,

- wyczuwa si¢ zapach gnilny,

W przypadku farb w postaci suchych mieszanek niedopuszczalne jest stosowanie materiatow, w ktérych
wystepuja:

- Slady pleéni,
- zbrylenia,
- obce wytracenia,
- zapach gnilny.
6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich

Przed przystapieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow,
ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.3. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i whudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Réwno$¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
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Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3s.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa. Wyniki badan
powinny by¢ poréwnane z nastepujgcymi wymaganiami:

Lp. Rodzaj farby Najwigksza wilgotno$¢
podtoza w % masy
1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 | Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi 6
w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci
ciektej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do Dziennika Budowy
| zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich
z Dokumentacjg Projektowa, SST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegoinosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.

6.5. Ocena powtok malarskich
Wyglad powtoki nalezy ocenia¢ zgodnie z wymaganiami wg Zalecer IBDIM 2006.
6.5.1. Ocena wygladu powtok malarskich

Ocene wizualng powtok nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub
sztucznym rozproszonym. Ocene przeprowadza sie na suchych powtokach.

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét malarskich, w szczegolno$ci w zakresie:

- zgodno$ci kolorystyki z przyjeta przez Inwestora paletg;
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw, prawidtowos$ci przygotowania podtozy,
- jakosci powtok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznaje sie:

- Grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich zgrubieniami powtoki i konczace sie
kroplami farby.
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Podnoszenie sie powtoki i wady z niej wynikajace.

Kratery przebijajace powtoke do podtoza, duze specherzenia.
Zmarszczenia, spekania wgtebne.

Spekania deseniowe.

Obecnos¢ wirgcen obcych w powtoce.

Niedomalowania.

Wystgpienie chocby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie
powierzchni. Powtoke nalezy poprawi¢ miejscowo.

Kolor wg RAL nieznacznie moze odbiega¢ od wzorca. Dopuszczalne wieksze zmiany na
powierzchniach nieeksponowanych.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wcze$niej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym
z odlegto$ci okoto 0,5m,

sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy
| potysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,

sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady farby,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podfozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg,
jezeli zaden z kwadracikw nie wypadnie,

na podfozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie
PN-EN ISO 2409:2008,
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- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

6.5.2.Ocena grubos$ci powtok antykorozyjnych

Ocene przeprowadza sie na suchych powtokach. GruboS¢ powtoki nalezy ocenia¢ miernikiem
elektromagnetycznym z metoda kalibracji miernika wg PN-EN 1SO 2808:2008.

W przypadkach watpliwosci w ocenie grubosci (pozostawiona stara powtoka malarska) ocene
przeprowadzi¢ miernikiem typu PIG.

Parametrem odbiorowym jest grubo$¢ minimalna powtoki okreslona w PZJ.
Liczba miejsc pomiarowych- nie mniej niz 15 na wskazany (z identyfikacja) element konstrukcji.
6.5.3.0cena przyczepnosci powtok antykorozyjnych

Ocena przyczepnosci powtok jest wiasnoscig odbiorowg wynikajacg z witasciwego przygotowania
powierzchni do malowania. W przypadkach uzasadnionych przeprowadza si¢ ocene przyczepnosci
odrywowej. Decyzje podejmuje Inspektor Nadzoru Robdt Antykorozyjnych.

Ocene przeprowadza sie na utwardzonych w petni powtokach po min 7 dniach od aplikacji.
Przyczepno$¢ powtoki nalezy ocenia¢ zgodnie z:

- PN-EN ISO 16276-1:2008 Ochrona konstrukciji stalowych przed korozjg za pomocg ochronnych
systemow malarskich -Ocena i kryteria przyjecia adhezji/kohezji (wytrzymatosci na odrywanie)
powtoki -Cze$¢ 1: Badanie metodag odrywania.

- PN-EN ISO 16276-2:2008 Ochrona (...) -Cze$¢ 2 Badanie metodg siatki nacie¢ i metodg
naciecia w ksztatcie X.

Parametrem odbiorowym jest przyczepno$¢ minimalna:
- w kazdym miejscu pomiarowym przyczepnos¢ odrywowa powtoki nie nizsza niz 3 MPa.
- w kazdym miejscu pomiarowym przyczepno$¢ metodg nacigcia powtoki nawierzchniowej nie
nizsza niz 1 stopien wg PN-EN ISO 16276-2:2008.

Liczba miejsc pomiarowych- nie mniej niz 3 na wskazany (z identyfikacja) element konstrukcji.

Wyniki pomiaréw musza by¢ dokumentowane w Protokole oceny przyczepnosci powtok malarskich.

6.6. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne wyznacza Inspektor Nadzoru na powierzchniach reprezentatywnych
i okre$lonych w oparciu o0 ustalenia migdzy stronami.

Powierzchnie referencyjne wykonuje Wykonawca, sprzetem zatwierdzonym do stosowania na danym
obiekcie.

Strona | 107



7. OBMIAR ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Powierzchnig malowania oblicza sie w m2 (metrach kwadratowych) w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiardw. Z obliczonej powierzchni nie potraca sie otworéw i miejsc niemalowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.

Powtoki antykorozyjne pretw - 1mb (metr biezacy).

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
zZ Przedmiarem Robdt.

8. ODBIORY ROBOT
Ogolne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu - odbiér podtozy

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawa do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
w pkt. 5.

Jezeli odbior poditoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego rob6t
dokonuje sie dla zakresu okre$lonego w Dokumentach Umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym rob6t. Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek
w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korcowym. Odbiér czesciowy robét jest
dokonywany przez Inspekiora Nadzoru w obecno$ci Kierownika Budowy lub w obecnoSci
przedstawiciela Inwestora.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
takg forme przewiduije.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior konicowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z przyjetymi zatozeniami. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja
powotana przez Zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okre$lac Umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,
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- Dziennik Budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej SST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodno$ci powtoki
| przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskie] Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego
Z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalers umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych rob6t malarskich, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbiorowych sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego
i Wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisj,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt malarskich z zamdwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohncowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

8.4. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3.
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Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego
Zamawiajacy powinien zgtosic wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
malarskich.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jako$cirob6t, w oparciu
o wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

Harmonogramem RobGt

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom | czes¢ 4) Arkady.
Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.
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Przepisy i Normy:

PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1+8.

PN-EN ISO 16276 — Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocq ochronnych
systemow malarskich. Ocena i kryteria przyjecia adhezjilkohezji (wytrzymatosci na odrywanie)
powtoki. Czes¢ 1+2.

PN-EN ISO 2808:2008P - Farby i lakiery - Oznaczanie grubo$ci powtoki.

PN-EN ISO 8501 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1+3.

PN-EN ISO 8502-3:2000 — Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktdw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci
kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tas$mg
samoprzylepng).

PN-EN ISO 8502-4:2000- Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace
oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-EN ISO 8502-6:2007 — Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 6: Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy - Metoda Bresle'a.

PN-EN ISO 8502-9:2002 - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

PN-70/H-97052 — Ochrona przed korozjg - Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa
| zeliwa do malowania.

PN-68/B-10020 — Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.18
PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze?e.
PN-EN ISO 2409:2013-06E — Farby i lakiery. Metoda siatki nacigg¢.

PN-C-81913:1998 - Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek. badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu. w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

'8 Norma wycofana bez zastapienia
19 Norma wycofana bez zastapienia
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SST-09 - STOLARKA OKIENNA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycja polegajaca na
wymianie pokrycia dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej —
Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot
Dostawa i montaz okien drewnianych zespolonych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte W niniejszej specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0golna
Specyfikacja Techniczna’.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogblne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.
Wszystkie stosowane elementy powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje ZgodnosSci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Rodzaj uzytych materiatéw — zgodny z Dokumentacjg Projektowa.
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3. SPRZET
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Zaleca sie stosowanie sprzetu okreslonego przez Producenta stolarki.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Og6lne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 — ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Stolarka powinna by¢ transportowana w opakowaniach, w pozyciji zblizonej do wbhudowania, dowolnymi
srodkami transportu, pod warunkiem zabezpieczenia przed czynnikami atmosferycznymi i mozliwo$cig
uszkodzen podczas transportu.

Zaleca sig, aby wszystkie elementy na czas transportu dodatkowo foliowaé w celu zabezpieczenia
przed zadrapaniem. Transport wewnetrzny: poziomy reczny, pionowy wyciggiem budowlanym.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Wykonanie rob6t powinno odbywac sie w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Powierzchnie $cian powinny by¢ réwne, mocne, bez spekan. Mocowanie profili wykonaé
z uwzglednieniem izolacji termicznej i dylatacji. Powierzchnie boczne i gorng otworéw okiennych nalezy
wykancza¢ po montazu $lusarki. Skrzydta okienne i oscieznice powinny wykazywa¢ zadnych wad
powierzchniowych, np. pekniec, wyrw, itp.

5.2. Roboty naprawcze stolarki okiennej lukarn i okien potaciowych.

Z uwagi na bardzo zty stan techniczny tych elementéw dopuszcza sig ich catkowitg wymiane na nowe.
Decyzja o pozostawieniu i wyremontowaniu istniejacej stolarki okiennej moze by¢ podjeta przez
Inspektora Nadzoru, przy czym w takim przypadku parametry uzytkowe i walory estetyczne muszag
bezwzglednie odpowiada¢ odpowiednim normo przedmiotowym i warunkom technicznym.

5.3. Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy, do ktérego ma przylegac
oscieznica.

W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia powierzchni odciezy, nalezy je
naprawic i oczysScic.

Oscieznice nalezy zaimpregnowac (plecy) oraz wykonac izolacje z papy, a nastepnie mozna przystapic¢
do wypoziomowania i po podklinowaniu - osadzic.
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Stolarke okienng mocowaé zgodnie z wytycznymi Producenta lub wymaganiami podanymi w tabeli
ponizej (jezeli producent nie okre$la sposobu montazu):

Wymiary zewnetrzne (mm) Liczba punktow | Rozmieszczenie punktéw zamocowan
Wysokos¢ Szeroko$¢ zamocowan W nadprozu i Na odcinkach
progu pionowych

Do 1500 Do 1500 4 Nie mocuje sie Po 2
1500 + 2000 6 Po 2 Po 2

Powyzej 2000 8 Po 3 Po 2

Powyzej 1500 Do 1500 6 Nie mocuje sie Po 3
1500 + 2000 8 Pol Po 3

Powyzej 2000 10 Po 2 Po 3

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Nadzo6r nad montazem stolarki.

Montaz powinien odbywac sie przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze Producenta lub przez osoby
przeszkolone przez Producenta, pracujgce pod nadzorem jego przedstawiciela - zgodnie z jego
zaleceniami.

Montaz powinien odbywac sie zgodnie z dostarczong przez Producenta instrukcjg zawierajacg wykaz
elementéw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza oraz wskazowki
dotyczace kolejnosci montazu poszczegoinych elementdw, przy zastosowaniu, zalecanych przez
producenta, metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji parametrow.

Wiw prace nalezy wykonywa¢ pod nadzorem Inspektora Nadzoru, Projektanta, przedstawiciela
Producenta systemu. Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢
potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy, potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru, lub
w przypadku powazniejszych odstepstw od rozwigzan projektowych — przez Projektanta. Wszelkie
zmiany i odstepstwa od dokumentaciji technicznej nie mogq powodowac obnizenia wartosci uzytkowych,
jakosciowych lub zmniejszaé trwato$¢ wykonanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) dostarczonych i zamontowanych okien oraz 1 szt.
(sztuka) osadzonych o$cieznic.

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
zZ Przedmiarem Robdt.

8. ODBIORY ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".
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Odbiorowi i sprawdzeniu beda podlegaly:

Sprawdzenie czy zamontowana stolarka jest zgodna z Dokumentacjg Projektowg;

Sprawdzenie czy stolarka zostata wykonana zgodnie z technologig zaakceptowang przez
Konserwatora Zabytkow (jezeli dotyczy);

Sprawdzenie spdjnosci kolorystyki;

Sprawdzenie wygladu — badania te nalezy wykonywac przez ogledziny i poréwnanie wynikéw
z odpowiednig Aprobatg oraz Dokumentacjg Projektowa.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i estetyki montazu. Na powierzchni zamontowanej $ciany
nie dopuszcza sie miejscowych wypuktosci i wklestosci zauwazalnych z odlegtosci 1m. Styki
elementéw powinny by¢ proste i jednakowej szerokosci. Niedopuszczalne jest wystepowanie
przerw w ciggtosci spoin i uszczelek oraz nieprzyleganie uszczelek do elementow.

Sprawdzenie zastosowanych materiatdw - nalezy stosowa¢ wyroby o standardzie i parametrach
technicznych, co najmniej jak okreslone w Dokumentacji i ST.

Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydet drzwiowych, polega na sprawdzeniu prawidtowosci
dziatania skrzydta, zgodnie z przeznaczeniem, przy wykonywaniu czynno$ci otwierania, obrotu
| zamykania skrzydet.

Sprawdzenie szczelnosci przegrod.

Sprawdzenie funkcjonowania i sprawnosci okuc.
Sprawdzenie wypoziomowania stolarki.

Sprawdzenie jakosci tafli przeszklen (np. na brak skaz).

Zgodno$¢ wykonania robdt z projektem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jako$cirob6t, w oparciu
0 wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

Harmonogramem RobGt

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne
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Przepisy i Normy:

PN-EN 14351-1+A1:2010 — Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wtadciwosci eksploatacyjne -- Czes¢
1. Okna i drzwi zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci

PN-72/B-10180 - Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze?.
BN-79/7150-01 - Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-05000:1996 — Okna i drzwi-Pakowanie, przechowywanie i transport
BN-77/7151-08 — Skrzydta i o$cieznice drewniane drzwi ptytowych wewnetrznych.

PN-EN 572 — Szklo w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Cze$¢ 1+5.

PN-EN 1279 - Szkfo w budownictwie. Szyby zespolone izolacyjne. Czes¢ 1+5.
PN-75/B-94000 — Okucia budowlane. Podziat?!

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

% Norma wycofana bez zastapienia
! Norma wycofana bez zastapienia
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SST-10 - INSTALACJA ODGROMOWA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycja polegajaca na
wymianie pokrycia dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej —
Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres rohot

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem instalacji
odgromowej zgodnie ze sztukg budowlang i obejmujg m.in.:

- Demontaz zwodow instalacji odgromowej nienaprezonych pionowych i poziomych;

- Montaz zwoddéw poziomych instalacji odgromowej nienaprezanych z preta o Srednicy do 10mm,
na dachu stromym pokrytym dachowka;

- Montaz zwoddw instalacji odgromowej naprezanych z preta o $rednicy do10mm na uprzednio
zainstalowanych wspornikach, pionowych na $cianie;

- Laczenie preta o $rednicy do 10mm na dachu za pomocg ztaczy skrecanych, uniwersalnych
krzyzowych;

- Montaz iglicy z ostrzem odgromowym, na stupie stojacym z rury stalowej o Srednicy do 48mm

- Badania i pomiary instalacji odgromowej;

Projekt Wykonawczy instalacji odgromowej;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte W niniejszej specyfikacii, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0golna
Specyfikacja Techniczna’.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z SIWZ, Specyfikacjg
| poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogblne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Materiaty dostarczone na teren budowy powinny mie¢ $wiadectwa jakosSci, atesty, certyfikaty,
Swiadectwa gwarancyjne lub aprobaty techniczne.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

5.2. Zwody poziome

Druty FeZn o $rednicy jak istniejace, przeznaczone na zwody nalezy przed montazem wyprostowac za
pomoca wstepnego naprezenia lub przy zastosowaniu odpowiedniego urzadzenia prostujgcego.

Zwody poziome nalezy instalowac¢ na state przy uzyciu odpowiednich wspornikéw odstepowych.

Zwody poziome nie izolowane powinny by¢ uktadane co najmniej 2 cm od potaci dachowej na dachach
0 pokryciach nie palnych i trudnopalnych oraz co najmniej 40 cm na dachach o pokryciach z materiatow
tatwo zapalnych.

Uktad i lokalizacja zwodéw powinny by¢ zgodne ze sztukg budowlang oraz stanem istniejacym,
zwlaszcza:

zwody niskie powinny stanowi¢ sie¢, ktorej krancowe przewody muszg przebiega¢ wzdhuz
krawedzi dachu;

wszystkie nie przewodzace elementy budowlane, wystajace nad powierzchnig dachu nalezy
wyposazy¢ w zwody niskie potaczone z siecig zwodéw zamocowanych na powierzchni dachu;

zwody natezy prowadzi¢ bez ostrych zagie¢ i zatamania (promier zagiecia nie moze by¢
mniejszy niz 10 cm ); nad szczelinami dylatacyjnymi nalezy stosowa¢ kompensacje.

do mocowania zwodow nalezy stosowac¢ wsporniki, uchwyty i ztgczki zgodnie z normami

przy zastosowaniu wspornikbw naruszajacych szczelno$¢ pokrycia dachowego po ich
zamontowaniu nalezy uszczelni¢ miejsca zainstalowania lepikiem;
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5.3. Przewody odprowadzajace i uziemiajace.

Przewody odprowadzajace i uziemiajace mogg by¢ uktadane na zewnetrznych Scianach budynku na
wspornikach lub metodg bezuchwytowg jako instalacje naprezane (rozwigzanie to wymaga
wczesniejszego uzgodnienia z Inwestorem).

Na zewnetrznych $cianach budynku przewody odprowadzajace nalezy uktada¢ w odlegtosci nie
mniejszej niz 2 cm od podtoza niepalnego i trudno zapalnego a 40 cm od podtoza z materiatow tatwo
palnych.

Przy montazu zewnetrznych przewodéw odprowadzajacych na wspornikach odstepowych odlegtosci
pomiedzy wspornikami nie moga by¢ wieksze niz 1,5 m.

Sposoby mocowania wspornikéw do $ciany powinny by¢ dostosowane do rozwigzania konstrukcyjnego
I materiatu budynku

Przewody odprowadzajgce pionowe w instalacjach naprezanych nalezy mocowaé¢ w taki sposéb
I w takich odstepach, aby uniemozliwi¢ ich ucigzliwe drgania i uderzenia o $ciany wymuszone parciem
wiatru

Potaczenia przewodoéw odprowadzajacych ze zwodami nalezy wykonaé jako spawane, $rubowe lub
zaciskane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Badania techniczne i pomiary kontrolne podczas montazu
Badania powinny obejmowac nastepujace czynnosci:

sprawdzanie ciggtosci potaczen, ktére nalezy wykona¢ za pomocg omomierza lub mostka do
pomiaru rezystancji, przytaczonego z jednej strony do zwoddéw z drugiej do przewodu
uziemiajacego na wybranych losowo gateziach urzadzenia.

pomiaru rezystancji uziemienia, ktéry nalezy wykona¢ mostkiem do pomiaru uziemien lub
metodg techniczng, pomiary nalezy wykona¢ co najmniej w 2 przeciwlegtych punktach; jezeli
obwdd uziomu otokowego nie przekracza 50 m; dla uziomu o obwodzie L wigkszym
najmniejsza liczbe punktow pomiarowych P nalezy okresli¢ z zaleznosci :

P20,01-L+2

W przypadku przekroczenia dopuszczalnej wartosci rezystanciji uziomu nalezy zainstalowac¢ dodatkowe
uziomy szpilkowe lub rurowe az do uzyskania wymaganej opornosci.

7. OBMIAR ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

- Demontaz zwodéw instalacji odgromowej nienaprezonych pionowych i poziomych — 1mb (metr
biezacy);

- Montaz zwoddéw poziomych instalacji odgromowej nienaprezanych z preta o Srednicy do 10mm,
na dachu stromym pokrytym dachéwka — 1mb (metr biezacy);
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- Montaz zwoddw inastalacji odgromowej naprezanych z preta o rednicy do10mm na uprzednio
zainstalowanych wspornikach, pionowych na $cianie — 1mb (metr biezacy);

- Laczenie preta o $rednicy do 10mm na dachu za pomocg ztaczy skrecanych, uniwersalnych
krzyzowych - 1szt. (sztuka);

- Montaz iglicy z ostrzem odgromowym, na stupie stojgcym z rury stalowej o Srednicy do 48mm -
1szt. (sztuka);

- Badania i pomiary instalacji odgromowej - 1szt. (sztuka);
- Projekt Wykonawczy instalacji odgromowej - 1kpl (komplet).
8. ODBIORY ROBOT
Ogolne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja

Techniczna".

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jako$cirob6t, w oparciu
0 wyniki pomiar6w i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora
Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcag a Zamawiajacym
Harmonogramem RobGt
Zatwierdzona przez Zamawiajgcego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.
Aprobaty techniczne.
Przepisy i Normy:
PN-EN 62305-1:2011 - Ochrona odgromowa - Cze$¢ 1: Zasady ogolne.
PN-EN 62305-3:2011- Ochrona odgromowa - Cze$¢ 3: Uszkodzenia fizyczne obiektow
| Zagrozenie zycia.
PN-EN 62305-4:2011 - Ochrona odgromowa -- Czes¢ 4: Urzadzenia elektryczne i elektroniczne
w obiektach.
PN-IEC 60364-4-442:2012 - Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla

zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami. Ochrona instalacji niskiego
napiecia przed przejéciowymi przepieciami i uszkodzeniami w sieciach wysokiego napiecia.

PN-HD 60364 - Instalacje elektryczne niskiego napiecia. (seria norm przedmiotowych)
PN-EN 60664 - Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego (seria norm

przedmiotowych)
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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SST-11 - RUSZTOWANIA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycja polegajaca na
wymianie pokrycia dachowego i czesci wiezby dachowej ze stropem posrednim mansardy oficyny potudniowej —
Budynek nr 3 Zespotu Zamku Ksigz w Watbrzychu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres rohot

Zakres niniejszych robdt obejmuje montaz oraz demontaz rusztowan systemowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia  podstawowe, uzyte wniniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujacymi
normami przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z SIWZ, Specyfikacjq
I poleceniami Inspektora Nadzoru.

Rusztowania iruchome podesty robocze powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg
producenta albo projektem indywidualnym.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Og6lne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Rusztowania  systemowe powinny by¢ montowane zgodnie z projektem  wznoszenia,
z elementow poddanych przez Producenta badaniom na zgodno$¢ z wymaganiami konstrukcyjnymi
| materiatowymi, okre$lonymi w kryteriach oceny wyrobow pod wzgledem bezpieczenstwa.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Projekt wznoszenia i demontazu rusztowan opracuje Wykonawca i uzyska akceptacje Inwestora.
Eksploatacja rusztowan zgodna z Instrukcjg Producenta lub z projektem indywidualnym.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 — ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.
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Transport, roztadunek izatadunek na $rodkitransportowe elementéw rusztowan powinny by¢
wykonywane zgodnie z Instrukcjg Producenta.
Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. 0Og6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Osoby zatrudnione przy montazu idemontazu rusztowan oraz monterzy  ruchomych
podestow roboczych powinni posiada¢ wymagane uprawnienia.

Wykonywanie, ustawianie lub rozbieranie rusztowan jest zabronione:
- zmroku, jesli nie zapewniono odpowiedniego o$wietlenia sztucznego;
- wczasie gestej mgty, opadéw deszczu i $niegu oraz gotoledzi;
- podczas burzy i wiatru 0 szybkos$ci wiekszej niz 10m/s.
Uzytkowanie rusztowan powinno by¢ dopuszczone dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze.

Stojaki rusztowania nalezy ustawia¢ na podktadach drewnianych lub innych, utozonych na podtozu,
zapewniajacych roztozenie obcigzenia przenoszonego przez stojaki na odpowiednio wieksze
powierzchnie podtoza.

Rozstaw stojakow nie powinien by¢ wigkszy niz:
a) w kierunku réwnolegtym do $ciany tj. podtuznie:
- dla rusztowan drewnianych - 2,50 m;
- dla rusztowan z rur stalowych - 2,00 m (lub zgodnie z wytycznymi Producenta);
b) w kierunku prostopadtym do $ciany tj. poprzecznym
- dla rusztowan drewnianych - 1,50 m;
- dla rusztowan z rur stalowych - 1,35 m (lub zgodnie z wytycznymi Producenta);

Stezenia rusztowan przysciennych o wysokosci ponad 10 m (zalecane dla rusztowan od wysoko$ci 9m)
nalezy umocowac do stojakow i rozmieszczaé na catej dtugosci rusztowania, w sposob zapewniajacy
nieprzesuwnos$¢ weztow. W pionie nalezy stezenia rozmieszczaé w odstepach nie wigkszych niz 6,0 m.
W szczegdlnosci:

- Pierwsze stezenie poziome nalezy zaktadaC pod pierwszg kondygnacjg rusztowania,
znajdujacq sie nad podtozem.

- Stezenia poziome nalezy mocowaé bezposrednio do stojakéw rusztowan.
- Stezenia pionowe nalezy zaktada¢ na zewnetrznych stojakach rusztowania.

- Stezenia pionowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a odlegtos¢ miedzy przestami
stezonymi nie powinna przekraczac¢ 6,00 m
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- Konstrukcje rusztowania nalezy mocowa¢ do S$ciany budynku w sposéb zapewniajacy
stateczno$¢ i sztywnos¢ konstrukcji.

- Odlegtos¢ migdzy zakotwieniami nie powinna by¢ wieksza niz 5,0 m.

- Rusztowania o dtugosci wigkszej niz 10,0 m nalezy dodatkowo kotwi¢ na boczne parcie wiatru.
Ciegna kotwigce konstrukcje powinny by¢ umieszczone w ptaszczyznie poziome;.

- Odlegtos¢ weztow konstrukciji rusztowania od $ciany powinna by¢ nie wieksza niz 35 cm.

- Konstrukcja rusztowania moze wystawa¢ ponad najwyzej potozong lini¢ kotew nie wiecej niz
3,0m a pomost roboczy moze by¢ umieszczony ponad linia kotew nie wigcej niz 1,5 m.

- W przypadku odsunigcia rusztowania od $ciany ponad 0,2m nalezy stosowa¢ balustrady (od
strony $Sciany).

- Rusztowania powinny posiada¢ zabezpieczenia przed spadaniem przedmiotow z rusztowania.

- Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz w miejscu przejazdow
I przejs¢ dla pieszych powinny posiadac¢ daszki ochronne i ostone z siatek ochronnych.

- Przed przystapieniem do prac na rusztowaniach nalezy rusztowania uziemi¢ i sporzadzi¢
protokot zerowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez Kierownika Budowy lub
uprawniong osobeg.

Na rusztowaniu lub ruchomym podes$cie roboczym powinna by¢ umieszczona tablica okre$lajaca:

a) wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia oraz nazwiska albo nazwy oraz numeru
telefonu;

b) dopuszczalne obcigzenie pomostow i konstrukcji rusztowania lub ruchomego podestu
roboczego.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny posiadac:

a) pomost o powierzchnirobocze] wystarczajacej dla osob wykonujacych roboty oraz do
sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci materiatow,

b) stabilng konstrukcje dostosowang do przeniesienia obcigzen,

c) zapewni¢ bezpieczng komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy,

d) posiada¢ porecz ochronna, o ktorej mowa w 815 ust.2 Dz. U. nr 47 poz. 401 z 2003,
€) posiadac piony komunikacyjne.

Odlegtos¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego rusztowania nie
powinna by¢ wieksza niz 20 m, a miedzy pionami nie wieksza niz 40 m.
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Liczbe i rozmieszczenie zakotwien rusztowania oraz wielko$¢ sity kotwigcej nalezy okreslic w projekcie
rusztowania lub dokumentacji producenta.

Sktadowa pozioma jednego zamocowania nie powinna by¢ mniejsza niz 2.5kN.

Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawa¢ poza najwyzej potozong linie kotew wiecej niz 3 m,
a pomost roboczy umieszcza sie nie wyzej niz 1.5m ponad tg linie.

W przypadku odsuniecia rusztowania od Sciany ponad 0.2m, nalezy stosowa¢ balustrady od strony tej
Sciany.

7. OBMIAR ROBOT
Og6lne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostka obmiarowa - 1m? (metr kwadratowy) powierzchni zarusztowanej $ciany, 1kpl. (komplet)
rusztowan rurowych.

Jednostka obmiarowa rusztowan ustawianych "lokalnie”, np. wokét kominéw - 1szt. (sztuka) lub
kolumna.

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
zZ Przedmiarem Robdt.

8. ODBIORY ROBOT

Og6lne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Odbior rusztowania potwierdza sie wpisem w Dzienniku Budowy Iub w Protokole Odbioru
Technicznego.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Platnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  z obmiarem ioceng jako$cirob6t, w oparciu
o wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

Harmonogramem RobGt

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:
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Dziennik Ustaw nr 47 poz. 401 z 2003r - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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